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1
1.1

1.2

1.3

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf Schweiflen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren zum Bearbeiten metallischer Werksticke sowie fur
zugehdrige Einrichtungen.

Abschnitt 3.8 findet keine Anwendung auf die Durchfihrung von
schweiftechnischen Arbeiten an Leitungen mit brennbaren Gasen,
solange keine Brand- oder Explosionsgefahr aus der Umgebung
besteht.

Bei schweifStechnischen Arbeiten an Leitungen mit brennba-
ren Gasen ist die Unfallverhitungsvorschrift ,Arbeiten an
Gasleitungen” (BGV D2) zu beachten.

Hinweis: Die vorstehend genannte Unfallverhiitungsvor-
schrift soll zum 1. Januar 2005 zurickgezogen werden,

wobei die Betriebsbestimmungen in ein Kapitel 2.31 zur
BG-Regel ,Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500) iber-
stellt wird; siehe ,http://www.hvbg.de/bgvr” (Seite 7).

Abschnitt 3.9 findet keine Anwendung auf die Durchfihrung von
schweiBtechnischen Arbeiten an Leitungen mit brennbaren Gasen.

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. SchweiBen ist ein Verfahren zum Vereinigen metallischer Werk-
stoffe unter Anwendung von Wérme oder Kraft oder von beiden
mit oder ohne Schwei3zusatz.

Hinsichtlich der Begriffsbestimmungen siehe auch

DIN 1910-1 ,Schweiflen; Begriffe, Einteilung der
SchweifBverfahren”,

DIN 1910-2 ,SchweifBen; Schweiflen von Metallen;

Verfahren”,

DIN 1910-4 ,SchweiBen; Schutzgasschweifen;
Verfahren”,

DIN 1910-5 ,Schweif8en; SchweiBen von Metallen;
Widerstandsschweiflen; Verfahren”.

2. Schneiden ist ein thermisches Trennen metallischer Werkstoffe.
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3. Verwandte Verfahren sind insbesondere Loten, thermisches
Spritzen, Flammwdrmen, Flammrichten, Flammhérten und
Widerstandswdrmen.

Siehe auch
DIN 8505-1 ,Léten; Allgemeines, Begriffe”,
DIN 8505-3 ,Léten; Einteilung der Verfahren nach Ener-

I/

gietragern; Verfahrensbeschreibungen”,

DIN 8522 ,Fertigungsverfahren der Autogentechnik;
Ubersicht”,

DIN 32527 ,Wérmen beim Schweiflen, Léten,

Schneiden und bei verwandten Verfahren;

4

Begriffe, Verfahren”,

DIN EN 657 ,Thermisches Spritzen; Begriffe, Ein-
teilung”,

DVS 2307-2 ,Arbeitsschutz beim Flammspritzen”,
DVS 2307-3 ,Arbeitsschutz beim Lichtbogenspritzen”,
DVS 2307-4 ,Arbeitsschutz beim Plasmaspritzen”.

4. SchweiBtechnische Arbeiten im Sinne dieses Kapitels sind Ar-
beiten nach den Verfahren der Nummern 1 bis 3.

5.

SchweiBtechnische Arbeiten in Bereichen mit besonderen
Gefahren sind

a)

b)
c)

d)

f)

Arbeiten in engen Rdumen nach Abschnitt 3.7,

Arbeiten in Bereichen mit Brand- und Explosionsgefahr nach

Abschnitt 3.8,

Arbeiten an Behdltern mit geféhrlichem Inhalt nach Abschnitt
3.9,

Arbeiten unter erhéhter elektrischer Geféhrdung nach

Abschnitt 3.23,

Unterwasserschweif3- und -schneidarbeiten nach Abschnitt

3.25
und
Arbeiten in Druckluft nach Abschnitt 3.26.

Einrichtungen sind alle Anlagen, Maschinen, Betriebsmittel, Ge-
rdte und deren Teile zum Schweif3en, Schneiden und fiir verwand-
te Verfahren.
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3 MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Ge-
sundheit bei der Arbeit

3.1 Betriebsanweisungen

3.1.1 Der Unternehmer hat eine Betriebsanweisung fir schweif3technische
Arbeiten in Bereichen mit besonderen Gefahren nach Abschnitt 2 Nr.

5 Buchstaben a), ¢) bis f) und fir Anlagen mit zusatzlichen Gefahren
zu erstellen. Die Betriebsanweisung ist in versténdlicher Form und
Sprache den Versicherten bekannt zu machen.

Hinsichtlich Arbeiten in Bereichen mit Brand- und Explo-
sionsgefahr nach Abschnitt 2 Nr. 5 Buchstabe b) siehe Ab-
schnitt 3.8.4.

Die Betriebsanweisung muss die in dem jeweiligen Para-
graphentext enthaltenen Anforderungen aufweisen.

Bei der Aufstellung von Betriebsanweisungen

- sind nach § 20 Gefahrstoffverordnung auch arbeitbe-
reichs- und stoffbezogene Geféhrdungen zu bericksich-
tigen (Hinweise fir die Erstellung siehe TRGS 555),

- sind fir schweif3technische Arbeiten, die von einer
Person allein ausgefihrt werden, Festlegungen nach
§ 8 Abs. 3 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsétze
der Prévention” (BGV A1) zu treffen,

~ istfir Arbeiten in Behéltern und engen RGumen entspre-
chend der BG-Regel ,Arbeiten in Behéltern und engen
R&dumen” (BGR 117) gegebenenfalls zusétzlich ein Er-
laubnisschein (,Befahrerlaubnis”®) vorzusehen,

- sind die Angaben in den Betriebsanleitungen der Ge-
ratehersteller zu bericksichtigen.

Ein Beispiel einer Betriebsanweisung fir Flammwé&rmen und
Flammrichten in einem Schiffstank ist in Anhang 3 aufge-

fihrt.

Ein Beispiel einer Betriebsanweisung fir schweifStechnische
Arbeiten in Bereichen mit Brandgefahr ist in Anhang 1 dar-
gestellt.

Anlagen mit zusétzlichen Gefahren sind z.B.:
- Flaschenbatterieanlagen,

- stationdre Brennschneidmaschinen,
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- mit anderen Fertigungseinrichtungen verbundene sta-
tiondre SchweiBeinrichtungen.

Hinsichtlich der Unterweisungspflicht siehe auch § 4 der
Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsdtze der Prévention”

(BGV A1).

Die Versicherten haben die Betriebsanweisung zu beachten.

Beschdaftigungsbeschrénkungen

Der Unternehmer darf mit schweiBtechnischen Arbeiten nur Versicherte
beschaftigen, die das 18. Lebensjahr vollendet haben und mit den
Einrichtungen und Verfahren vertraut sind.

Abweichend von Abschnitt 3.2.1 dirfen Jugendliche beschaftigt wer-
den, soweit

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist,
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfihrenden gewdhrleistet ist

und

3. der Luftgrenzwert bei gesundheitsgefdhrlichen Stoffen unterschrit-
ten ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten
zu (berwachen und fir die arbeitssichere Ausfihrung zu
sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenntnisse und
Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Abweichend von Abschnitt 3.2.2 darf der Unternehmer Jugendliche
mit folgenden schweifBtechnischen Arbeiten nicht beschaftigen:

- Arbeiten in engen Raumen nach Abschnitt 3.7,

- Arbeiten in Bereichen mit Brand- und Explosionsgefahr nach

Abschnitt 3.8,
- Arbeiten an Behdltern mit geféhrlichem Inhalt nach Abschnitt 3.9.

Schutzeinrichtungen gegen optische Strahlung
Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

- Arbeitsplatze zum Lichtbogenschweif3en so eingerichtet sind, dass
unbeteiligte Versicherte gegen schddliche Einwirkung optischer
Strahlung auf Augen und Haut geschiitzt sind,
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- Raumbegrenzungen und Abschirmungen so beschaffen sind, dass
Reflexion und Durchl@ssigkeit optischer Strahlung weitgehend ver-
mieden werden,

- zur Beobachtung des Lichtbogens oder der Brennerflamme die-

nende

Sichtfenster mit Schweif3erschutzfiltern geeigneter Schutz-

stufe ausgeristet sind,

- zum Schutz der Versicherten je nach Verfahren und Arbeitsbe-
dingungen geeignete persdnliche Schutzausristungen zur
Verfigung stehen.

Optische Strahlung ist die Strahlung im ultravioletten, sicht-
baren und infraroten Spektralbereich. Hinsichtlich
Schutzeinrichtungen gegen optische Strahlung fir
Laserstrahl-Arbeitsplétze siehe Unfallverhitungsvorschrift
,Laserstrahlung” (BGV B2).

Schutz gegen schéadliche Einwirkung wird z.B. erreicht
durch Raumbegrenzungen oder Abschirmungen.

An nicht ortsgebundenen Arbeitsplétzen kann bei geringer
Expositionszeit bereits das Einhalten eines Abstandes von
einigen Metern vom Arbeitsplatz als ausreichend angese-
hen werden, da die Intensitét der Strahlung mit dem
Quadrat der Entfernung abnimmt.

Sichtbare Strahlung kann auch indirekt geféhrdende
Auswirkungen haben, z.B. durch Fehlreaktion infolge
Blendung von Kran- oder Fahrzeugfiihrern.

Hinsichtlich des Schutzes beteiligter Versicherter siehe

Abschnitt 3.4.

Raumbegrenzungen sind z.B. Wénde, Decken, Fenster.
Abschirmungen sind z.B. Stellwénde oder Vorhénge.
Geeignet sind lichtundurchléssige Werkstoffe.

Geeignet sind auch lichtdurchléssige Abschirmungen
(Vorhénge) nach DIN EN 1598 , Arbeits- und Gesundheits-
schutz beim Schweiflen und bei verwandten Verfahren;
Durchsichtige Schweiivorhénge, -streifen und -abschirmun-
gen fir Lichtbogenschweiprozesse”.

Ungeeignet sind glénzende, hellfarbige Oberfléchen.

Sichtfenster sind z.B. geeignet, wenn sie folgenden Normen
entsprechen:
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DIN EN 166 ,Persénlicher Augenschutz; Anforderun-

o”

gen”,

DIN EN 169 ,Persénlicher Augenschutz; Filter fir das
Schweiflen und verwandte Techniken;
Transmissionsanforderungen und empfohle-
ne Verwendung”,

DIN EN 379 ,Anforderungen an SchweiBerschutzfilter
mit umschaltbarem Lichttransmissionsgrad
und Schweilerschutzfilter mit zwei Licht-
transmissionsgraden”.

3.4 Arbeitskleidung

3.4.1 Die Versicherten haben bei schweif3technischen Arbeiten Kleidung zu
tragen, die

1. den Kérper ausreichend bedeckt,

2. nicht mit entziindlichen oder leicht entzindlichen Stoffen verunrei-
nigt ist
und

3. keine Gegenstande enthdlt, die zu besonderen Gefahren fishren
kdnnen.

Kleidungssticke aus Gewebe mit hohem Anteil leicht
schmelzender Kunstfaser kénnen Verletzungen durch
Verbrennen erheblich verschlimmern (Kunststoffschmelze
auf der Haut) und sollen deshalb nicht getragen werden.

Eine besondere Gefahr liegt z.B. vor, wenn Druckgas-
packungen, wie Spraydosen mit brennbarem Inhalt,
Einwegfeuerzeuge, mitgefiihrt werden, deren Inhalt infolge
thermischer Einwirkung oder infolge eines auf einfache Art
zu betdtigenden Offnungsmechanismus unbeabsichtigt
ausstrémen kann.

3.4.2 Die Versicherten dirfen Kleidung nicht mit Sauverstoff abblasen.

Abblasen der Kleidung und Kihlung des Kérpers mit
Saverstoff sind lebensgeféhrlich, da dies zu schweren
Verbrennungsunféllen fihren kann.
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3.5 Auswahl von Verfahren und Arbeitspositionen
3.5.1 Der Unternehmer hat diejenigen Schweif3-, Schneid- und verwandten

Verfahren auszuwahlen, bei denen die Freisetzung gesundheitsgefdhr-
licher Stoffe gering ist.

10

Unzutrdgliche Konzentration von Schadstoffen liegt vor,
wenn die in den Technischen Regeln fir Gefahrstoffe
(TRGS) angegebenen Grenzwerte in der Luft am Arbeits-
platz Gberschritten sind.

Hinsichtlich der Freisetzung von Schadstoffen siehe BG-
Informationen

- ,Schadstoffe in der Schweifitechnik” (BGI 593),

- ,Nitrose Gase beim SchweifBen, Schneiden und bei ver-

wandten Verfahren” (BGl 743),

- ,Umgang mit thoriumoxidhaltigen Wolframelektroden
beim Wolfram-Inertgasschweiflen (WIG)” (BGI 746).

Verfahren, bei denen die Freisetzung von Schadstoffen ge-
ringer ist, sind z.B.

- Wolfram-InertgasschweiBen (WIG-Schweifien) mit thori-
umoxidfreien Wolframelektroden,

- Unterpulverschweiflen (UP-Schweif3en),
- Plasmaschneiden mit Wasserabdeckung.

Beim Schutzgasschweilen mit hochlegiertem Schweif3zu-
satz ist die Freisetzung von krebserzeugenden Anteilen
im Rauch wesentlich geringer als beim Lichtbogenhand-
schweilen mit umhillten hochlegierten Stabelektroden.
Werden hingegen Nickelbasiswerkstoffe oder Reinnickel
als Schweiflzusatz verwendet, ist die Freisetzung von krebs-

erzeugenden Anteilen im SchweiBrauch beim Lichtbogen-
handschweiBen geringer als beim MIG/MAG-Schweif3en.

Beim WIG-Schweiflen mit thoriumoxidhaltigen Wolfram-
elektroden enthdlt der Schweifirauch Anteile an radioakti-
ven Stoffen. Diese sind beim Schweilen mit Gleichstrom
wesentlich geringer als beim Schweiflen mit Wechselstrom.

Unabhéngig von der Auswahl der Verfahren hat der Unter-
nehmer nach der Gefahrstoffverordnung unter Bericksichti-
gung von Verfahren, Werkstoffen und Einsatzbedingungen
geeignete lufttechnische MaBnahmen zu ergreifen. Soweit
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diese nicht méglich oder in ihrer Wirkung nicht ausreichend
sind, missen gegebenenfalls zusétzlich geeignete Atem-
schutzgerédte zur Verfigung gestellt und verwendet wer-

den.

Lufttechnische MaBnahmen sind geeignet, wenn sie die
Atemluft der Versicherten von Schadstoffen (siehe Abschnitt
2 Nr. 6) freihalten.

Lufttechnische Mafinahmen sind z.B.:
- Absaugung,
- technische Liftung,
- natirliche (freie) Liftung,
- andere geeignete Einrichtungen
oder
- eine Kombination aus vorgenannten Einrichtungen.

Absaugung (értliche Liftung) ist die Erfassung von Schad-
stoffen an ihrer Entstehungs- oder Austrittsstelle.

Hinweise zur Auswahl und Gestaltung der Absaugung ent-
halten z.B.

- BG-Regel ,Arbeitsplatzliftung - Lufttechnische MaB-
nahmen” (BGR 121)

- DVS 1201 ,Absaugung an SchweiBerarbeitsplatzen”,
- DVS 1202 ,Raumlufttechnische Anlagen fir Schweif3-

werkstdatten”,
- Arbeitsstatten-Richtlinie ASR 5 ,Liftung”.

Nach §§ 5 und 14 der Arbeitsstéttenverordnung muss eine
Stérung an Anlagen der Technischen Liftung der fir den
Betrieb der Anlage zusténdigen Person durch eine selbstté-
tig wirkende Warneinrichtung angezeigt werden.

Technische Liftung ist der Austausch von Raumluft gegen
AuBenluft durch Strémungsmaschinen, z.B. Ventilatoren,

Gebldase.

Natirliche (freie) Raumliftung ist der Austausch von Raum-
luft gegen AuBenluft durch Druckunterschiede infolge Wind

oder Temperaturdifferenzen zwischen AuBBen und Innen.

11
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Andere geeignete Einrichtungen zur Reinhaltung der Atem-
luft sind z.B. Wasserbadanlagen beim Plasmaschneiden
oder Wassersprihanlagen beim maschinellen Brennschnei-

den zum Erfassen und Abscheiden der Schadstoffe.
Atemluft ist die Luft im Atembereich der Versicherten.

Die Forderung nach geeigneten lufttechnischen MaBnah-
men ist in der Regel erfillt durch die in nachfolgenden
Tabellen erfolgte Zuordnung der lufttechnischen Maf3nah-
men zu Verfahren und Werkstoffen der SchweiStechnik:

- Tabelle 1: Liftung in R&umen bei Verfahren mit Zusatz-
werkstoff

oder

- Tabelle 2: Liftung in Rdumen bei Verfahren ohne Zu-
satzwerkstoff.

Bei den in Tabelle 1 aufgefihrten Verfahren sind Menge
und Zusammensetzung an Schadstoffen wesentlich abhén-
gig vom Zusatzwerkstoff bzw. von der Beschichtung.

Bei den in Tabelle 2 aufgefihrten Verfahren sind Menge
und Zusammensetzung an Schadstoffen wesentlich abhén-
gig vom Grundwerkstoff bzw. von der Beschichtung.
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Zusatzwerkstoff
: : Schweifen an
Verfahren U.nleg.lerfe.r und Hochlegierter beschichtetem
niedriglegierter Stahl, Stahl
Stahl, NE-Werkstoffe a
Aluminium- (auBer
Werkstoffe Aluminium-
Werkstoffe)
k l k l k |
Gasschweiflen
Ortsgebunden F T T A T A
nicht ortsgebunden F T F A F A
LichtbogenhandschweifBen
Ortsgebunden T A A A A A
nicht ortsgebunden F T T A T A
MIG., MAG-Schweifen
Ortsgebunden T A A A A A
nicht ortsgebunden F T T A T A
WIG-Schweiflen
mit thoriumoxidfreien Wolfram-
elektroden
Ortsgebunden F T F T F T
nicht ortsgebunden F F F T F T
mit thoriumoxidhaltigen Wolfram-
elektroden
Ortsgebunden A A A A A A
nicht ortsgebunden T A F T F T
UnterpulverschweifBen
Ortsgebunden F T T T T T
nicht ortsgebunden F F F T F T
LaserstrahlauftragschweifBen T A A A - -
Thermisches Spritzen A A A A - -
k = kurzzeitig F = freie (natirliche) Liftung
| = lénger davernd T = technische (maschinelle) Raumliftung

A = Absaugung im Entstehungsbereich der Schadstoffe

Tabelle 1: Liftung in RGumen bei Verfahren mit Zusatzwerkstoff

13
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Grundwerkstoff
Unlegierter und Hochlegierter Beschichteter
Verfah niedriglegierter Stahl, NE- Stahl
ertanren Stahl, Aluminium- | Werkstoffe (auBer
Werkstoffe Aluminium-
Werkstoffe)
k / k l k l
Flammwdérmen, Flammrichten F T F T F T
Flammhdrten F T - — - —
Flammstrahlen F T - - T A
Brennschneiden
ortsgebunden F T A A T T
nicht ortsgebunden F T T A T T
Brennfugen F T - - T T
Flémmen
ortsgebunden A A A A - -
nicht ortsgebunden F T A A - -
WIG-Schweifen
mit thoriumoxidfreien Wolfram-
elektroden
ortsgebunden F T F T F T
nicht ortsgebunden F F F T F T
mit thoriumoxidhaltigen Wolfram-
elektroden
ortsgebunden A A A A A A
nicht ortsgebunden T A F T F T
Laserstrahlschweifien T A A A A A
Laserstrahlschneiden A A A A A A
Plasmaschneiden
(ohne Wasserabdeckung)
ortsgebunden A A A A A A
nicht ortsgebunden T A A A A A
Lichtbogen-Sauerstoffschneiden
Lichtbogen-Druckluftfugen
ortsgebunden T A A A T A
nicht ortsgebunden F T T A F T
AbbrennstumpfschweiBen T A A A T A
Andere Widerstandsschweifsverfahren F F F T F T

Zeichenerkléirung siehe Tabelle 3

Tabelle 2: Liftung in RGumen bei Verfahren ohne Zusatzwerkstoff

14
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Erklérungen und Hinweise zu den Tabellen 1 und 2:

Hochlegierter Stahl enthélt Gblicherweise als Legierungs-
bestandteile Chrom oder Nickel. Als hochlegierter Stahl im
Sinne dieser Unfallverhitungsvorschrift gilt solcher mit min-
destens fiinf Gew.-% Chrom oder Nickel. Beim Schweif3en,
Schneiden oder bei verwandten Verfahren kénnen sich
dadurch Rauche oder Stdube mit krebserzeugenden

Anteilen bilden.

Als kurzzeitig gilt, wenn die Brenndauer der Flamme oder
des Lichtbogens téglich nicht mehr als eine halbe Stunde
oder wéchentlich nicht mehr als zwei Stunden betragt.

Als langer dauernd gilt, wenn die Brenndauer die vorge-
nannten Werte iberschreitet.

Die Anwendung eines Verfahrens gilt als ortsgebunden,
wenn es wiederholt am gleichen, dafir eingerichteten Platz
durchgefihrt wird, z.B. Schweikabine, SchweiBtisch,
Werkstickaufnahme bis etwa 10 m2.

Bei Anwendung der Laserstrahlverfahren siehe auch §§ 6
und 10 Abs. 2 der Unfallverhitungsvorschrift ,Laserstrah-
lung” (BGV B2).

Abweichend von den Angaben in den Tabellen 1 und 2
kann intensivere Liftung erforderlich oder - bei messtechni-
schem Nachweis - geringere Liftung ausreichend sein, z.B.

bei

intensivere Liftung erforderlich

geringere Liftung ausreichend

- besonders grofien
Gasdurchsdtzen,

- besonders hohen
SchweiBstromstdrken,

- Verunreinigungen von
Werkstiicken,

- unginstigen Raumverhéltnissen
(z.B. kleine Réume, unginstige
Strémungsverhdltnisse),

- besonders kleinen Gasdurchsétzen,

- besonders niedrigen
SchweiBstromstdrken,

- glinstigen Raumverhéltnissen (z.B. hohe
Hallen, giinstige Strémungsverhéltnisse),

- glinstigen Strémungsverhdltnissen (z.B.
bei Dachéffnungen und Luftzufuhr im
Bodenbereich),

- Beschichtungen, fiir die durch ein neutra-
les Gutachten nachgewiesen ist, dass
Schadstoffe nur in geringem MaBe entste-
hen,

- WIG-Schweilen mit thoriumoxidhaltigen
Wolframelektroden mit Gleichstrom an
nicht ortsgebundenen Arbeitsplétzen.

15



BGR 500 / Teil 2
Kapitel 2.26

16

Geeignete lufttechnische MaBnahmen werden z.B. fir
schweifltechnische Arbeiten im Freien erreicht, wenn sicher-
gestellt ist, dass die entstehenden Schadstoffe nicht in die
Atemluft der Versicherten gelangen.

Geeignete lufttechnische MaBnahmen werden fir enge
R&ume z.B. durch Ansaugen der Raumluft oder Einblasen
von Frischluft erreicht, siehe auch Abschnitt 3.7.

Die Eignung einer Liftung kann durch Konzentrations-
messungen von Schadstoffen nachgewiesen werden. Der
Nachweis ist erbracht, wenn die Luftgrenzwerte einge-
halten werden.

Ermittlung und Beurteilung des AusmaBes der Geféhrdung
sieche Gefahrstoffverordnung mit zugehérigen Technischen
Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS), insbesondere

,Grenzwerte in der Luft am Arbeitsplatz; Luftgrenz-

werte” (TRGS 900),

,Ermittlung und Beurteilung der Konzentrationen
gefdhrlicher Stoffe in der Luft in Arbeitsbereichen”
(TRGS 402),

BG-Informationen ,Schadstoffe in der SchweiBtechnik”
(BGI 593),

,Umgang mit thoriumoxidhaltigen Wolframelektroden
beim Wolfram-Inertgasschweilen (WIG)” (BGI 746).

Luftrickfihrung bei Schweifirauchen ohne krebserzeugen-
de Stoffe ist zulassig, wenn die abgesaugte Luft ausrei-
chend von Schadstoffen gereinigt wird.

Eine Abscheidung gilt als ausreichend, wenn die Konzen-
tration der Stoffe in der riickgefihrten Luft Va der jeweiligen
MAK nicht Gberschreitet.

Enthalten die Schweifirauche krebserzeugende Anteile -
wie Nickeloxide oder Chrom-VI-Verbindungen - gelten die
Technischen Regeln fir Gefahrstoffe ,Luftriickfihrung beim
Umgang mit krebserzeugenden Gefahrstoffen” (TRGS
560). Danach ist im Ausnahmefall eine Luftriickfihrung mit-
tels mobiler Schweirauchabsauggerdte zuldssig. Diese
erfillen die Anforderungen der TRGS 560, wenn sie nach
den ,Grundsdtzen fir die Prifung und Zertifizierung von
mobilen Schweifrauchabsauggerdten (SRA)” des Berufs-
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genossenschaftlichen Instituts fir Arbeitssicherheit (BIA)
geprift sind und der Schweirauchklasse W 2 oder W 3

entsprechen.

Absaugeinrichtungen mit beweglichen Erfassungselemen-
ten sind nur wirksam, wenn ihre Erfassungselemente
sténdig entsprechend dem Arbeitsfortschritt nachgefihrt
werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Arbeitspositionen einge-
nommen werden kdnnen, bei denen die Einwirkung gesundheitsgeféhr-
licher Stoffe auf die Versicherten gering ist.

Von den Abschnitten 3.5.1 und 3.5.2 darf aus zwingenden techni-
schen Grinden abgewichen werden.

Zwingende technische Grinde sind z.B.:
- Anforderungen an die Giite der Schweiverbindung,

- zur Verfigung stehende SchweiB-, Schneid- und ver-
wandte Verfahren,

- Handhabbarkeit des Werkstiicks,

- Art der Schweiflaufgabe, z.B. Serienfertigung, Repa-
raturschweiflung.

In jedem Fall sind geeignete lufttechnische MaBBnahmen zu
ergreifen und gegebenenfalls zusétzlich Atemschutzgeréte
zu verwenden.

Hinsichtlich méglicher Gefdhrdungen und Schutzmaf-
nahmen beim Einsatz thoriumoxidhaltiger Wolframelektro-
den beim WIG-Schweiflen siehe BG-Information ,Umgang
mit thoriumoxidhaltigen Wolframelektroden beim Wolfram-

InertgasschweiBen (WIG)” (BGI 746).

Arbeiten in Bereichen mit besonderen Gefahren

Der Unternehmer hat vor Beginn schweifBtechnischer Arbeiten festzu-
stellen, ob es sich in dem Arbeitsbereich um Arbeiten in Bereichen mit

besonderen Gefahren nach Abschnitt 2 Nr. 5 handel.

Das Feststellen beinhaltet die Verpflichtung, sich erforderli-
chenfalls vor Ort davon zu iberzeugen, ob im
Arbeitsbereich besondere Gefahren vorliegen.

SchweiBtechnische Arbeiten in Bereichen mit besonderen
Gefahren verlangen eine entsprechende Sachkenntnis. Der

17
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Unternehmer soll sich daher, z.B. durch Auftraggeber,
Bauleiter, Sachkundige, Sachversténdige, sachkundig be-
raten lassen. Fehlende Sachkenntnis kann z.B. wie folgt
bedingt sein:

- unzureichende Erfahrung iber die Eigenschaften
und das Verhalten von Gegenstdnden, Stoffen und

Ahnlichem,
- verdeckte Gefahren,
- fehlende Kenntnis iber arbeitsspezifische Gefahren.

Besondere Sachkenntnis ist vor allem bei schweiStechni-
schen Arbeiten in Bereichen mit Brand- und Explosions-
gefahr sowie bei Arbeiten in engen Rdumen erforderlich.

Bei einer Arbeitsvergabe haben die Unternehmer als Auf-
traggeber bzw. als Auftragnehmer nach § 8 Arbeitsschutz-
gesetz die Pflicht, die entsprechenden Voraussetzungen
zum sicheren Durchfihren schweifitechnischer Arbeiten zu
schaffen (siehe hierzu auch §§ 2 und 5 der Unfallverhi-
tungsvorschrift ,Grundsétze der Prévention” [BGV Al]).
Diese Verpflichtung schlieBit ein, dass der Auftraggeber

- den die schweifltechnischen Arbeiten ausfiihrenden
Auftragnehmer (ber unternehmens- und arbeitsbe-
reichsbezogene Gefdhrdungen informiert, soweit sie
zum sicheren Durchfihren der schweitechnischen Ar-
beiten bedeutsam sind

und

- sich vergewissert, dass der Auftragnehmer seine Mit-
arbeiter fir die schweifitechnischen Arbeiten entspre-
chend angewiesen hat.

Ist zum Vermeiden einer méglichen gegenseitigen Geféhr-
dung eine Koordinierung der Arbeiten erforderlich, er-
geben sich aus § 6 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grund-
sétze der Prévention” (BGV A1) fir Auftraggeber und Auf-
tragnehmer ergénzende Pflichten.

3.6.2 Der Unternehmer hat schwei3technische Arbeiten in Bereichen nach
Abschnitt 2 Nr. 5 nur auf Personen zu ibertragen,

- denen die mit diesen Arbeiten verbundenen Gefahren
bekannt sind

und

18
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- die mit den durchzufihrenden SchutzmaBnahmen ver-
traut sind.

Hinsichtlich Anforderungen an Personen beim Unterwas-
serschweiflen und -schneiden siehe Abschnitt 3.25.

Enge Rdume

Der Unternehmer hat bei schweifltechnischen Arbeiten in engen
Rédumen dafir zu sorgen, dass

1. eine Absaugung oder technische Liftung

ein Vorhandensein gesundheitsgeféhrlicher Stoffe,

eine Anreicherung mit Brenngas,
eine Anreicherung mit Sauerstoff

und

- eine Verarmung an Sauerstoff

verhindert oder geeignete Atemschutzgerate benutzt werden, soweit
im Einzelfall eine Absaugung oder technische Liftung ein Vorhanden-
sein von gesundheitsgefdhrlichen Stoffen oder eine Verarmung an
Saverstoff nicht verhindern kann,

2. schwer enfflammbare Schutzanzige zur Verfigung stehen

und

3. Druckgasflaschen und Einrichtungen zur Gaserzeugung in den
Réumen nicht vorhanden sind.

Als enger Raum gilt ein Raum ohne natirlichen Luftabzug
und zugleich mit

- einem Luftvolumen unter 100 m?3
oder

- einer Abmessung (Lénge, Breite, H6he, Durchmesser)
unter 2 m.

Enge R&ume sind z.B. fensterlose Kellerréume, Stollen,
Rohrleitungen, Schéchte, Tanks, Kessel, Behdlter, chemi-
sche Apparate, Kofferddmme und Doppelbodenzellen in
Schiffen.

Hinsichtlich der Auswahl und Uberwachung der in en-
gen R&umen beschdftigten Versicherten siehe § 8 der
Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsdtze der Prévention”

(BGV A1).
19
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Siehe auch

- BG-Regel ,Arbeiten in Behdltern und engen RGumen”
(BGR 117),

- BG-Regel ,Arbeiten in umschlossenen RGumen von ab-
wassertechnischen Anlagen” (BGR 126).

Die Anforderung nach Nummer 1 ist z.B. erfillt durch Ab-
saugung im Schweiflbereich, Absaugen der Raumluft, Ein-
blasen von Frischluft oder gleichzeitige Anwendung dieser
Verfahren.

Hinsichtlich gesundheitsgefahrlicher Stoffe (Schadstoffe)
siehe auch Erlauterungen zu Abschnitt 3.5.1.

Siehe auch Anhang 3.

Beim Gasschweiflen, beim Brennschneiden und vor allem
bei Wéarmearbeiten in engen RGumen ist insbesondere da-
mit zu rechnen, dass die entstehenden nitrosen Gase (Stick-
stoffoxide) unzutrégliche Konzentrationen erreichen; siehe
auch Anhang 3.

Beim Lichtbogenschweiflen, Fugenhobeln oder Plasma-
schmelzschneiden in engen Réumen ist insbesondere damit
zu rechnen, dass die entstehenden Schadstoffe unzutrég-
liche Konzentrationen erreichen.

Durch Fehlbedienung oder Undichtheit von Geréten und
Leitungen besteht die Gefahr, enge RGume mit Brenngas
oder Sauerstoff anzureichern. Bereits ein gegeniber dem
Normalzustand (21 Vol.-% Sauerstoff) geringer Sauverstoff-
iberschuss in der Raumluft steigert die Entflammbarkeit
selbst schwer entflammbarer Stoffe, z.B. schwer entflamm-
barer Schutzkleidung, erheblich und erhsht die Verbren-
nungsgeschwindigkeit und die Flammentemperatur.

Um Sauerstoffanreicherungen erkennbar zu machen, hat
sich die Odorierung von Sauerstoff (Zugabe von Geruch-
stoffen) bei zentraler Sauerstoffversorgung von Schiffswerf-
ten bewdhrt.

Siehe auch BG-Regel ,Odorierung von Sauerstoff zum

SchweiBBen und Schneiden” (BGR 219).

Eine Verarmung an Saverstoff gilt als verhindert, wenn
dessen Gehalt in der Luft 19 Vol.-% nicht unterschreitet.
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Geeignete Atemschutzgerdte siehe BG-Regel ,Benutzung
von Atemschutzgeréten” (BGR 190).

Die Anforderung nach Nummer 2 ist z.B. durch schwer ent-
flammbare SchweiBerschutzanzige aus schweren Baum-
wollgeweben erfillt. Um die Wirksamkeit der Ausristung
zu erhalten, sind die Angaben des Herstellers zur Reini-
gung einzuhalten.

Schutz gegen das Risiko des Inbrandgeratens wird durch

leichte Schweiflerschutzanziige nach DIN EN 470-1, die
hinsichtlich der Entflammbarkeit nur deren Mindestan-
forderungen erfillen, nicht sicher gewdhrleistet.

Die Versicherten haben bei schweifltechnischen Arbeiten in engen
Radumen bei léngerer Arbeitsunterbrechung Schlduche fir brennbare
Gase, Sauerstoff, Schutz- und Plasmagase einschlieBlich deren
Verbrauchseinrichtungen aus dem engen Raum zu entfernen oder von
den Entnahmestellen zu trennen.

Léngere Arbeitsunterbrechungen sind z.B. Frihstickspau-
sen, Mittagspausen, Schichtwechsel.

Verbrauchseinrichtungen sind z.B. Autogenbrenner, Licht-
bogenbrenner, Formiergaseinrichtungen.

Bei léngeren unter Druck stehenden Schlauchleitungen
beinhaltet das Trennen von der Entnahmestelle zusatzlich
das Drucklosmachen der Leitungen und das ungeféhrliche

Ableiten der Gase.

Die Versicherten dirfen enge RGume nicht mit Sauerstoff beliften.

Beliften mit Saverstoff, aber auch Kiihlen des Kérpers mit
Saverstoff oder Abblasen der Kleidung mit Sauerstoff sind
lebensgeféhrlich, da dies zu schweren Verbrennungsun-
fallen fihren kann.

Bereiche mit Brand- und Explosionsgefahr

Bei schweiitechnischen Arbeiten auBerhalb dafir einge-
richteter Werkstdtten muss mit dem Vorhandensein von
Bereichen mit Brand- und Explosionsgefahr gerechnet wer-

den.

Bereiche mit Brandgefahr sind Bereiche, in denen Stoffe
oder Gegensténde vorhanden sind, die sich bei Arbeiten in
Brand setzen lassen. Solche Stoffe oder Gegenstdande sind
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z.B. Staubablagerungen, Papier, Pappe, Packmaterial,
Textilien, Faserstoffe, Isolierstoffe, Kunststoffe, Holzwolle,
Spanplatten, Holzteile, bei léngerer Wérmeeinwirkung
auch Holzbalken - auch wenn sie Bestandteil eines

Gebdudes (Wdande, FuBBbéden, Decken) sind.

Bereiche mit Explosionsgefahr sind Bereiche, in denen eine
gefdhrliche explosionsféhige Atmosphére auftreten kann,
z.B. durch brennbare Gase, Flissigkeiten oder Stéube.

Eine explosionsféhige Atmosphdre kann auch durch
Anlagen- und Ausristungsteile sowie Rohrleitungsverbin-
dungen entstehen, wenn deren technische Dichtheit nicht
auf Daver gewdbhrleistet ist. Eine explosionsféhige Atmos-
phére kann ebenso aus benachbarten Bereichen her-
rihren.

Bereiche mit Brand- und Explosionsgefahr sind nicht mehr
als solche anzusehen, wenn durch Entfernen brennbarer
Stoffe und Gegenstédnde die Brand- und Explosionsgefahr
vollsténdig beseitigt worden ist.

3.8.1 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass in Bereichen mit Brand-
oder Explosionsgefahr schweifStechnische Arbeiten nur durchgefihrt
werden, wenn

1. eine Brandentstehung verhindert

und

2. eine explosionsfahige Atmosphére ausgeschlossen ist.

22

Brénde oder Explosionen kénnen durch Zindquellen ent-
stehen, die bei schweiStechnischen Arbeiten auftreten z.B.
offene Flammen, Lichtbogen, heile Gase, Wérmeleitung,

Funken (heiBe Metall- oder Schlacketeilchen), Widerstands-
erwdrmung (bei Fehlern im Schweiflstromkreis).

Funken als Zindquellen kénnen auch weit entfernt von der
Arbeitsstelle wirksam werden. Die Ausdehnung geféhrde-
ter Bereiche in horizontaler und vertikaler Richtung wird
durch die Flugweite und die anschlieBenden Bewegungen
der von der Arbeitsstelle wegfliegenden oder abtropfen-
den, heiflen Metall- oder Schlacketeilchen bestimmt.

Je nach Arbeitsverfahren, Arbeitsweise und den értlichen
Gegebenheiten (z.B. Raumgeometrie, brennbare Materia-
lien) kann der durch Funkenflug geféhrdete Bereich auBBer
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dem unmittelbaren Arbeitsumfeld auch seine weitere Um-
gebung umfassen.

Sofern unverschlossene Offnungen in den Raumbegren-
zungen (z.B. Wénde, Decken, FuBbéden) vorhanden sind,
ist damit zu rechnen, dass auch benachbarte Bereiche von
Partikeln mit ausreichender Zindenergie erreicht werden
kénnen; siehe Anhang 2.

Kénnen durch das Entfernen brennbarer Stoffe und Gegensténde
- eine Brandentstehung nicht verhindert

und
- eine explosionsféhige Atmosphére nicht ausgeschlossen

werden, hat der Unternehmer ergdnzende Sicherheitsmaf3nahmen in
einer Schweiflerlaubnis schriftlich festzulegen und fir deren Durch-
fihrung zu sorgen.

Das Entfernen beinhaltet die vorrangige Verpflichtung des
Unternehmers, samtliche brennbaren Stoffe und Gegen-
sténde zu entfernen.

Das Entfernen schlieft auch brennbare Stoffe und
Gegenstdnde ein, die fest mit dem Gebdude verbunden
sind, z.B. Umkleidungen oder Isolierungen.

Da sich das Entfernen hé&ufig nicht vollsténdig verwirklichen
lasst, z.B. bauliche Gegebenheiten, betriebstechnische
Grinde, dienen ergdnzende Sicherheitsmaf3nahmen dazu,
die Anforderungen zu erfillen.

Die SicherheitsmaBnahmen sollen unter Beachtung der
jeweiligen Umgebungsbedingungen mit dem Auftraggeber
abgestimmt werden (siehe auch Erlduterungen zu Ab-

schnitt 3.2).
Ein Muster fir eine SchweiBBerlaubnis siehe Anhang 1.

Werden die schweifitechnischen Arbeiten im Bereich eines
anderen Unternehmers (Auftraggeber) durchgefihrt, be-
statigt dieser in Nummer 6 der Schweiflerlaubnis, dass die
sich aus seinen Angaben und Hinweisen heraus ergeben-
den, ergdnzenden SicherheitsmaBBnahmen in den Num-
mern 3 und 4 der SchweiBerlaubnis beriicksichtigt wurden.

Der Unternehmer, der schweifltechnische Arbeiten ausfihrt,
erteilt in Nummer 7 der Schweiflerlaubnis die Erlaubnis fir
die Durchfihrung der schweiStechnischen Arbeiten.
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Ergdnzende  Sicherheitsmaflnahmen  zum  Verhindern einer
Brandentstehung sind:

1.

Abdecken verbliebener brennbarer Stoffe und Gegenstande oder
andere geeignete Maf3nahmen,

Abdichten von Offnungen zu benachbarten Bereichen,

Bereitstellen geeigneter Feuerldscheinrichtungen nach Art und
Umfang,

Uberwachen durch einen Brandposten wahrend schweiBtechni-
scher Arbeiten

und

wiederholte Kontrolle durch eine Brandwache im Anschluss an die
schweif3technischen Arbeiten.

Das Abdecken brennbarer Stoffe und Gegenstande kann
z.B. durch Sand, Erde, geeignete Pasten oder Schéume
oder schwer entflammbare Ticher erfolgen. Feuchthalten
der Abdeckung verbessert deren Wirkung.

Eine andere geeignete MaBnahme kann z.B. stindiges
Feuchthalten verbliebener brennbarer Stoffe und Gegen-
sténde sein.

Das Abdichten von Offnungen kann z.B. durch Lehm, Gips,
Mértel, geeignete Massen oder feuchten Sand erfolgen.

Offnungen in benachbarte Bereiche sind z.B. Fugen,
Ritzen, Mauerdurchbriiche, Rohréffnungen, Rinnen, Ka-
mine, Schéchte.

Der Brandposten hat die Aufgabe, den brandgeféhrdeten
Bereich auf eine Brandentstehung zu beobachten, einen
méglichen Brand in seiner Entstehung durch einen eigenen
Léschangriff zu verhindern und gegebenenfalls weitere
Hilfe herbeizuholen. Bei geringer Brandgeféhrdung kann
die Aufgabe des Brandpostens in der SchweiBerlaubnis
nach Abschnitt 3.8.2 oder der Betriebsanweisung nach
Abschnitt 3.8.4 auf den Schweifler ibertragen werden.
Der Brandposten soll in der Durchfihrung eines Léschein-
satzes geibt sein.

Hinsichtlich der Einteilung in Brandgeféhrdungsklassen
siche BG-Regel ,Ausristung von Arbeitsstéitten mit Feuer-

|6schern” (BGR 133).
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Die Anforderung nach Nummer 5 ist z.B. erfillt, wenn
beginnend mit der Beendigung der schweiftechnischen
Arbeiten fir die folgenden Stunden eine regelmdaBige
Kontrolle der Arbeitsstelle und ihrer Umgebung auf
Glimmnester, verdéchtige Erwarmung und Rauchentwick-
lung erfolgt. Auch mobile Brandmelder kénnen geeignet
sein.

Die Méglichkeit zur schnellen Alarmierung von
Léschkraften soll gegeben sein.

Abweichend von Abschnitt 3.8.2 darf der Unternehmer bei regel-
mé&Big wiederkehrenden, gleichartigen schweiBtechnischen Arbeiten,
bei denen eine Brandentstehung durch das Entfernen brennbarer
Stoffe und Gegenstdnde nicht verhindert werden kann, die ergénzen-
den SicherheitsmaBnahmen nach Abschnitt 3.8.3 statt in einer
SchweiBBerlaubnis in einer Betriebsanweisung schriftlich festlegen.

RegelmdBig wiederkehrende, gleichartige schweifitechni-
sche Arbeiten kénnen z.B. auftreten bei

- Stahlbau-, Metallbau- und installationstechnischen
Arbeiten,

- schiffbaulichen Arbeiten.

Beispiel fir eine Betriebsanweisung in Bereichen mit
Brandgefahr siehe Anhang 1.

Siehe auch Abschnitt 3.1.

Ergdnzende Sicherheitsmafinahmen zum Ausschlieflen einer explosi-
onsféhigen Atmosphére sind:

1. sicheres Abdichten gegeniber der Atmosphdare,
2. sicheres Abdichten gegeniiber anderen Arbeitsbereichen,

3. lufttechnische MaBnahmen in Verbindung mit messtechnischer
Uberwachung wahrend der Arbeiten

und

4. Uberwachen der Wirksamkeit der SicherheitsmaBnahmen wih-
rend der Arbeiten.

Diese Sicherheitsmafinahmen diirfen erst aufgehoben werden, wenn
die Arbeiten abgeschlossen sind und keine Zindgefahr mehr besteht.

Beziglich Sicherheitsmafinahmen zum Ausschluss explo-
sionsfahiger Atmosphare siehe ,Explosionsschutz-Regeln -

(EX-RL)” (BGR 104).
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Sicheres Abdichten gegeniiber Atmosphére beinhaltet z.B.
ein Abdichten fest eingebauter Behdlter, Apparate oder
Rohrleitungen.

Zur messtechnischen Uberwachung aufgestellte Gaswarn-
gerdte sind zu beobachten; bei Gefahr sind die Arbeiten
augenblicklich einzustellen.

Lassen sich Gefahren durch eine explosionsféhige Atmos-
phére trotz der getroffenen SicherheitsmafSnahmen nicht
ausschlieBen, sind schweifitechnische Arbeiten nicht zu-
lassig.

3.8.6 Die Versicherten dirfen mit schweifitechnischen Arbeiten erst begin-

nen, wenn

ihnen vom Unternehmer die SchweiBBerlaubnis nach Ab-

schnitt 3.8.2 oder die Betriebsanweisung nach Abschnitt 3.8.4 ausge-
héndigt und die darin festgelegten SicherheitsmaBBnahmen durchge-

fohrt sind.
3.9 Behalter mit gefdhrlichem Inhalt
3.9.1 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass schweif3technische

Arbeiten an Behdltern, die gefdahrliche Stoffe oder Zubereitungen ent-
halten oder enthalten haben kénnen, unter Aufsicht eines Sachkun-
digen ausgefihrt werden.
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Siehe auch
- Kapitel 2.31 ,Arbeiten an Gasleitungen” dieser BG-
Regel,

- BG-Information ,Umgang mit entleerten gebrauchten

Gebinden” (BGI 535).

Fir schweiitechnische Arbeiten in Behéltern ohne geféhrli-

chen Inhalt siehe auch Abschnitt 3.7.

Als Behdlter gelten z.B. Tanks, Silos, Fésser, Apparate,
Rohrleitungen, Kandle.

Hinsichtlich Schadstoffe siehe auch Erlguterungen zu

Abschnitt 3.5.

Gefahrliche Stoffe oder Zubereitungen sind z.B. solche, die
eine oder mehrere der nachstehend aufgefihrten
Eigenschaften aufweisen:

- explosionsgefdhrlich,

- brandférdernd,
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- hochentziindlich,

- leicht entzindlich,

- entzindlich,

- krebserzeugend,

- sehr giftig,

- giftig,

- gesundheitsschadlich,
- dtzend,

- reizend.

Auch geringe Reste solcher Stoffe kénnen - insbesondere
unter SchweiShitze - geféhrlich werden. Solche Stoffe sind
auch z.B. Heizél, Dieselkraftstoff, Ole, Fette, bituminése
Massen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen
Ausbildung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse iber
schweifitechnische Arbeiten an Behdltern mit geféhrlichem
Inhalt hat und mit den einschldgigen staatlichen
Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-
Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische
Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens Gber den
Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er
das sichere Arbeiten an diesen Behéltern beurteilen kann.

Der Sachkundige hat vor Beginn der schweifitechnischen Arbeiten
nach Abschnitt 3.9.1 unter Bericksichtigung der Eigenschaften des
Behalterinhaltes die notwendigen SicherheitsmaBnahmen festzulegen
und die Durchfihrung der Arbeiten zu Gberwachen.

Die SicherheitsmaBhahmen umfassen in der Regel das
Entleeren und Reinigen des Behdlters sowie eine flammen-
erstickende Schutzfillung wéhrend der schweifitechnischen
Arbeiten, gegebenenfalls auch gefahrloses Abfihren von
Schadstoffen. Hinsichtlich Schadstoffe siehe auch Erlgute-
rungen zu Abschnitt 3.5.1.

Die Eigenschaften des Behdlterinhaltes kénnen z.B. folgen-
de MaBinahmen beim Entleeren und Reinigen erfordern:

1. Benutzen geeigneter persénlicher Schutzausristungen,
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2. Potentialausgleich zum Vermeiden elektrostatischer

Aufladungen,
3. funkenfreies Offnen der Verschliisse,
4. Verwenden funkenfreier Entnahmeeinrichtungen,
5. Verwenden geeigneter Auffangbehdlter.

Eine flammenerstickende Schutzfillung ist erforderlich bei
Behéltern, die z.B. explosionsgeféhrliche oder entzindli-
che Stoffe enthalten haben. Die Schutzfilllung kann z.B. aus
Wasser, Stickstoff oder Kohlendioxid bestehen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass vor schweif3technischen
Arbeiten an geschlossenen kleinen Hohlkérpern Mafinahmen getrof-
fen sind, die das Entstehen eines gefdhrlichen Uberdruckes verhindern.

Geschlossene kleine Hohlkérper sind z.B. Schwimmer,
AusdehnungsgeféBe.

Geféhrlicher Uberdruck kann z.B. durch eine Entlastungs-
bohrung verhindert werden.

Die Versicherten dirfen Fasser und andere Behdlter, die gefahrliche
Stoffe enthalten oder enthalten haben kénnen, bei schweifdtechnischen
Arbeiten nicht als Werkstickunterlage benutzen.

Druckminderer
Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

- Druckminderer so beschaffen sind, dass sie den zu erwartenden
Beanspruchungen standhalten und Versicherte nicht gefdhrdet
werden,

- an Druckminderern wdahrend der Gasentnahme die Héhe des
Hinterdruckes oder die Entnahmemenge erkennbar sind.

Druckminderer werden auch als Druckregler bezeichnet.

Siehe auch

DIN EN ISO 2503 ,Gasschweif3gerdite; Druckminderer
fir Gasflaschen fir Schweiflen,
Schneiden und verwandte Verfahren

bis 300 bar”,

DIN EN 961 ,Gasschweifigerdte; Hauptstellen-
druckregler fir Schweien, Schneiden
und verwandte Verfahren bis 200

bar”.
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Fir die Verwendung von Lluftansaugbrennern, die mit
Flissiggas gespeist werden, siehe auch DIN 4811
,Druckregelgerdte fir Flissiggas”. Empfohlen werden
dabei solche Druckminderer, deren Schlauchanschluss-
stutzen nach unten gerichtet ist.

Kennbuchstaben fiir die Gasart der Druckminderer sind:
A fir Acetylen M fir Methan, Erdgas

C fir Stadtgas O fir Sauerstoff

D fir Druckluft P fir Flissiggas (Propan/Butan)

H fir Wasserstoff Y fir andere Brenngase, z.B. Me-
thylacetylen/ Propadien-Gemi-
sche

Hinsichtlich weiterer Kennzeichnungen siehe DIN EN 961
und DIN EN ISO 2503.

Die Versicherten dirfen Gas aus Druckgasflaschen nur entnehmen,
nachdem ein fir die jeweilige Gasart und die vorliegenden
Betriebsbedingungen geeigneter Flaschendruckminderer auf sichere
Weise angeschlossen ist.

Die Versicherten dirfen in Einzelflaschenanlagen Ubergangsstiicke
zwischen Flaschenventil und Flaschendruckminderer nicht verwenden.

Die Versicherten haben die Flaschenventile
1. vor langeren Arbeitsunterbrechungen,
2. nach Verbrauch des Flascheninhalts

und

3. vor dem Abschrauben des Druckminderers zu schliefen; zum
Arbeitsende sind zusdatzlich die Flaschendruckminderer und
Schlauchleitungen drucklos zu machen.

Gasschléuche
Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

- Gasschlauche so beschaffen sind, dass sie den zu erwartenden
Beanspruchungen standhalten und Versicherte nicht gefdhrdet
werden.

- Gasschlduche gegen Abgleiten von den Schlauchtillen gesichert
sind, Schlauchanschlisse und Schlauchverbindungen entspre-
chend der Gasart ausgefihrt sind. Sie missen so beschaffen sein,
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dass ein dichter Anschluss und eine sichere Befestigung des
Gasschlauches maglich sind.

- Schlauchkupplungen fir Gasschlauche mit einer selbsttatig wir-
kenden Gassperre ausgeristet und gegen unbeabsichtigtes Lésen
gesichert sind. Schlauchkupplungen einer gasspezifischen Bauart
dirfen sich nicht mit Schlauchkupplungen einer anderen gasspezi-
fischen Bauart kuppeln lassen.

Siehe
DIN 4815-1 ,Schléuche fiir Flissiggas; Teil 1: Schléuche

I/

mit und ohne Einlagen”,

DIN 8541-2 ,Schlduche fir Schweiflen, Schneiden und
verwandte Verfahren; Teil 2: Schlduche mit
Ummantelung fir Brenngase, Sauerstoff
und andere nichtbrennbare Gase”,

DIN 8541-3 ,Schlduche fir Schweilen, Schneiden und
verwandte Verfahren; Teil 3: Sauerstoff-
schléuche mit und ohne Ummantelung fir
besondere Anforderungen; Sicherheitstech-
nische Anforderungen und Prifung”,

DIN EN 559 ,Gasschweifigerdte; Gummi-Schléuche fir
Schweiflen, Schneiden und verwandte
Verfahren”,

DIN EN 1327 ,Gasschweif3gerdite; Thermoplastische
Schlduche zum SchweifBen und fir verwand-
te Verfahren”.

Hinsichtlich der Festigkeit wird dies z.B. erreicht durch Aus-
legung auf einen zuléssigen Betriebsiiberdruck von minde-
stens 20 bar, fir SchlGuche fir nichtbrennbare Schutzgase
jedoch mindestens 10 bar. Gasschléuche in Schutzgas-
schweiigerdten und zugehérigen Schlauchpaketen brau-
chen den vorstehend genannten Festigkeitsanforderungen
nicht zu entsprechen.

3.11.2  Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schlauchleitungen sicher
verlegt und befestigt sind.

3.11.3  Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Gasschléuche

1. vor dem erstmaligen Benutzen mit Luft oder Betriebsgas,
Saverstoffschlduche jedoch nur mit Sauerstoff oder inertem Gas,
ausgeblasen werden,
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gegen zu erwartende mechanische Beschddigungen, gegen
Anbrennen und gegen Verunreinigungen durch Ol oder Fett
geschitzt werden

und

ausgetauscht oder sachgemdaf3 ausgebessert werden, wenn sie

schadhaft sind.

Eine sachgemdfBle Ausbesserung von Gasschlguchen wird
z.B. erreicht durch das Abschneiden des schadhaften
Schlauchstiickes und Nachsetzen oder das Herausschnei-
den des schadhaften Schlauchstickes und die Verwendung
von Doppelschlauchtillen nach DIN EN 560 ,Gas-
schweifligerdte; Schlauchanschlisse fir Geréte und An-
lagen fir SchweiBBen, Schneiden und verwandte Ver-
fahren”.

Das Ausbessern mit Isolierband oder Ahnlichem ist nicht
sachgemaB.

Porése Gasschlduche gelten als schadhaft.

Hinsichtlich Prifung von Gasschléuchen siehe Abschnitt
3.27.1.6.

Die Versicherten haben Gasschléuche

nur fir Gase zu benutzen, fir die sie bestimmt sind,
nicht um Kérperteile zu fihren,

gegen zu erwartende mechanische Beschddigungen, gegen
Anbrennen und gegen Verunreinigungen durch Ol oder Fett
geschitzt zu verlegen

und

in schadhaftem Zustand nicht zu benutzen.

Aufstellen von Einzelflaschenanlagen und Flaschenbatterien

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Einzelflaschenanlagen
und Flaschenbatterieanlagen nicht aufgestellt werden

1.

in Treppenrdumen, Haus- und Stockwerksfluren, engen Hoéfen
sowie Durchgéngen und Durchfahrten oder in deren unmittelbarer

Ndahe,
an Treppen von Freianlagen und an Rettungswegen,

in Garagen,
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4. in bewohnten oder der Offentlichkeit zugénglichen Raumen,
5. in unmittelbarer Nédhe leicht entziindlicher Stoffe,
6. in ungenigend belifteten Bereichen,
7. in Rdumen unter Erdgleiche, ausgenommen Anlagen fir Sauerstoff

und Druckluft.
Zu einer Einzelflaschenanlage gehéren in der Regel
- eine Druckgasflasche,

- ein Flaschendruckminderer (an der Druckgasflasche
angeschlossen),

- eine Schlauchleitung (dem Druckminderer nachgeschal-
tet),

- gegebenenfalls eine Sicherheitseinrichtung gegen
Gasricktritt und Flammendurchschlag.

Zu einer Flaschenbatterieanlage gehéren in der Regel

- zwei oder mehr mit dem gleichen Gas gefillte
Druckgasflaschen,

- Hochdruckleitungen (als Rohrleitungen oder Schlauch-
leitungen) zwischen Druckgasflaschen und Haupt-
druckregler,

- ein Hauptdruckregler (Batteriedruckminderer) oder ein
Flaschendruckminderer mit ausreichend bemessenem
Nenngasdurchfluss, sofern er mit einem positiven
Ergebnis einer Prifung auf Ausbrennsicherheit nach der
in den Erlauterungen zu Abschnitt 3.10 genannten
Norm fir Batteriedruckminderer unterzogen wurde.

In einer Flaschenbatterieanlage kénnen Druckgasflaschen
einzeln angeschlossen oder als Flaschenbindel zusammen-
gefasst sein.

Siehe auch DVS 0212 ,Umgang mit Druckgasflaschen”.

Hinsichtlich Transport von Druckgasflaschen in geschlosse-
nen Fahrzeugen siehe auch DVS 0211 ,Druckgasflaschen
in geschlossenen Fahrzeugen”.

Als Garage gilt hier ein Einstellraum fiir Kraftfahrzeuge.

Leicht entzindliche Stoffe sind z.B. Putzlappen, Verpa-
ckungsmaterial, brennbare Flissigkeiten, Altél-Sammel-
behdlter.
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Zu den ungeniigend belifteten Bereichen gehéren z.B.
Flaschenschranke oder Werkstattwagen mit zu geringen
Liftungséffnungen. Ausreichende Liftungséffnungen sind
mindestens je eine Offnung im Boden- und Deckenbereich
von mindestens je 100 cm?2.

Abschnitt 3.12.1 gilt nicht, wenn das Aufstellen zur Ausfihrung von
schweiftechnischen Arbeiten voribergehend notwendig ist und beson-
dere Sicherheitsmafinahmen getroffen sind.

Eine voribergehende Notwendigkeit besteht z.B. bei
Instandsetzungsarbeiten an dort vorhandenen Bauteilen.

Zu treffende SicherheitsmaBnahmen sind z.B. Absperrung,
Sicherung des Fluchtweges, Liftung.

Hinsichtlich besonderer SicherheitsmafSnahmen beim
Verwenden von Flissiggas in Schiffsrdumen auf Werften
siehe auch Durchfihrungsanweisungen zu Abschnitt [II. B

der Unfallverhitungsvorschrift ,Schiffbau” (BGV C28).

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Arbeitsplatzen nur die
fir den ununterbrochenen Fortgang der schweif3technischen Arbeiten
erforderlichen Einzelflaschenanlagen oder Flaschenbatterieanlagen
aufgestellt werden. Er hat ferner dafir zu sorgen, dass eine
Ansammlung von Druckgasflaschen auBerhalb von besonderen
Aufstellraumen fir Flaschenbatterieanlagen und Lagern fir
Druckgasflaschen vermieden wird.

In der Regel gilt die Aufstellung einer Flaschenbatteriean-
lage - auch als Wechselbatterie - als sicherheitstechnisch
zweckmdBiger gegeniber der Aufstellung mehrerer
Einzelflaschenanlagen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Einzelflaschenanlagen
und Flaschenbatterieanlagen gut zugénglich und vor gefahrlicher
Wadrmeeinwirkung geschitzt aufgestellt werden.

Als gefdhrliche Wérmeeinwirkung gilt z.B. die

- unmittelbare Nachbarschaft von Schmiedefeuern,
Ofen, Brammen, Heizkérpern,

- Erhitzung durch Flamme, Lichtbogen oder HeiBluftge-
blése,

- Berihrung zwischen Flasche und Werkstick beim
Lichtbogenschweiien. Sonneneinstrahlung gilt nicht als
geféhrliche Wérmeeinwirkung.
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Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Einzelflaschenanlagen
und Flaschenbatterieanlagen gegen Umfallen gesichert sind, soweit
sie nicht durch ihre Bauart standsicher sind.

Die Sicherung gegen Umfallen kann erfolgen z.B. durch
Ketten, Schellen oder Gestelle.

Als standsicher durch ihre Bauart gelten z.B. Flissiggas-
flaschen mit einem zulassigen Gewicht der Fillung bis
11 kg und Paletten mit Flaschenbatterieanlagen.

Die Versicherten haben Einzelflaschenanlagen
1. vor gefdhrlicher Warmeeinwirkung zu schitzen

und

2. gegen Umfallen zu sichern, soweit sie nicht durch ihre Bauart
standsicher sind.

Siehe Erléuterungen zu den Abschnitten 3.12.4 und
3.12.5.

Die Versicherten haben Flussiggasflaschen fir die Entnahme aus der
Gasphase aufrecht aufzustellen.

Gasentnahme
Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

1. Flaschenbatterieanlagen nur aus Druckgasflaschen bestehen, die
mit dem gleichen Prifdruck gekennzeichnet sind,

2. aus Sicherheitsventilen von Flaschenbatterieanlagen austretendes
Gas gefahrlos abgefihrt wird,

3. Gas aus einer Flaschenbatterie nur entnommen wird, nachdem
diese Uber méglichst kurze Hochdruckleitungen an einen nachge-
schalteten Druckminderer auf sichere Weise angeschlossen ist

und

4. Lleitungen und Druckminderer fir die jeweilige Gasart und die vor-
liegenden Betriebsbedingungen geeignet sind.

Siehe DIN EN 961 ,Gasschweiligerdte; Hauptstellen-
druckregler fir Schweifien, Schneiden und verwandte

Verfahren bis 200 bar”.
Die Versicherten haben

1. zum Arbeitsende die Flaschenventile oder die Absperrventile vor
dem Druckminderer zu schlief3en
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und

2. vor dem Lésen der Druckgasflaschen oder der Flaschenbindel
von den Leitungen die Flaschenventile und die Absperrventile vor
dem Druckminderer zu schlief3en.

Sauerstoff

Die Versicherten haben alle mit Sauerstoff in Berihrung kommenden
Einrichtungen frei von Ol, Fett und &hnlichen Stoffen zu halten.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass

1. Gleitmittel, die mit Sauverstoff in Berihrung kommen kénnen,
und

2. Dichtwerkstoffe, die brennbare Bestandteile enthalten, zum
Abdichten von Sauerstoff-Leitungen und -Armaturen

nur verwendet werden, wenn sie von einem anerkannten Prifinstitut mit
dem Ergebnis geprift worden sind, dass sie sich fir die Verwendung
bei den zu erwartenden Betriebsbedingungen eignen.

Sicherheitseinrichtungen

Gefahrdungen durch Flammendurchschlag, Gasricktritt oder Nach-
strdmen von Gas sind wie folgt zu verhindern:

1. Entnahmestellen an Verteilungsleitungen sind mit der Gasart und
dem Druck entsprechenden Sicherheitseinrichtungen (Entnahme-
stellensicherungen)

und

2. Einzelflaschenanlagen sind mit der Gasart und der Betriebsweise
entsprechenden Sicherheitseinrichtungen (Einzelflaschensicherun-

gen)
auszuristen.

An eine Sicherheitseinrichtung darf nur ein Verbrauchsgerat an-
geschlossen sein.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Sicherheitseinrichtungen
gemdB DIN EN 730 ,Gasschweifigerdte” eingesetzt
werden.

Als e in Verbrauchsgerdt gilt auch ein Gerat mit mehre-
ren Brennern, sofern diese eine Einheit bilden, z.B. eine
Brennschneidmaschine.
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Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Flissiggas-Einzelflaschen-
anlagen und -Flaschenbatterieanlagen unmittelbar hinter dem
Druckminderer mit einer selbsttatig wirkenden Sicherheitseinrichtung
zur Absperrung der Gaszufuhr ausgeristet sind, wenn mit Schlauch-
beschadigungen zu rechnen ist. Dies gilt nicht, wenn Brenner

- mit Schl@uchen bis héchstens 400 mm Lange angeschlossen
oder

- aus Flussiggasbehaltern bis zu 1 | Rauminhalt (0,425 kg Full-
gewicht) versorgt

werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Mikro-Lét- und Schweif-
gerdte unmittelbar vor oder im Brenner mit einer geeigneten Flammen-
sperre ausgerUstet sind.

Gasbrenner

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass lénger davernde Wérm-
arbeiten mit [armarmen Brennern ausgefihrt werden.

Der Unternehmer hat geeignete Gasanzinder zum sicheren Zinden
von Brennern zur Verfigung zu stellen.

Die Versicherten haben Brenner auf sichere Art zu ziinden.

Die Versicherten haben handgefihrte Brenner bei Arbeitsunterbre-
chungen sicher abzulegen oder aufzuhéngen. Sie dirfen Brenner und
Schlduche nicht an Druckgasflaschen oder anderen gasfihrenden
Einrichtungen aufhéngen oder in Hohlrdume einhéngen.

Die Versicherten dirfen nach Flammenrickschlagen oder anderen
Stdrungen Brenner erst dann weiter betreiben, wenn die Stérung besei-
tigt ist.

Brennschneidmaschinen

Gasfihrende Rohrleitungen missen der Gasart entsprechend farblich
oder durch Aufschrift deutlich erkennbar und dauerhaft gekennzeich-
net sein.

Schlauchleitungen missen sicher verlegt und befestigt sein.

Gasfihrende Leitungen und andere gasfihrende Teile dirfen in Ein-
baurdumen fir elekirische Betriebsmittel nicht vorhanden sein.
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Saverstoffabblasstutzen missen so gestaltet und angeordnet sein, dass
eine Gefdhrdung durch austretenden Sauerstoff vermieden ist.

Mikro-L6t- und -SchweiB3gerdte

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Gasgeneratoren von
Mikro-L&t- und SchweiBgerdten so beschaffen sind, dass sie

- dem zweifachen zul&ssigen Betriebsiberdruck standhalten,
- keine Entliftungseinrichtung zum Druckausgleich haben,

- mit einem Uberdruckmessgerat und einer Sicherheitseinrichtung,
die bei Druckiberschreitung die Stromzufuhr unterbricht, ausgeri-
stet sind

und

- mit einer geeigneten Gebrauchsstellenvorlage unmittelbar am
Gasausgang ausgeristet sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Mikro-L6t und
Schweif3gerdte unmittelbar vor oder im Brenner mit einer geeigneten
Flammensperre ausgeristet sind.

Siehe DIN EN 730 ,Gasschweigerdte”.

SchweiBstromkreis
Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

- SchweiBleitungen einschlieBlich Schweistromriickleitungen iso-
liert sind, einen ausreichenden Querschnitt besitzen und den
betrieblich zu erwartenden thermischen, mechanischen und che-
mischen Beanspruchungen standhalten,

- der Schweistromkreis nicht geerdet ist, ausgenommen, wenn
Werkstickaufnahmen oder Werksticke zwangsweise mit Erde ver-
bunden sind,

- Schwei3stromriickleitungen direkt und Ubersichtlich gefihrt sind
und gut leitend

1. den Anschluss am Werkstick ermdglichen
oder
2. an der Werkstickaufnahme angeschlossen sind,

- in der Nahe der Schweifstelle leicht erreichbar eine Einrichtung
zum schnellen Abschalten der Schweifspannung vorhanden ist.
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Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass vor Beginn von Licht-
bogenarbeiten

1.

der Schweil3stromkreis ordnungsgemaf3 hergestellt wird
und

wenn mehrere SchweiBstromquellen zusammengeschaltet wer-
den, durch einen Sachkundigen geprift wird, ob diese fir ein
Zusammenschalten geeignet sind und die zuléssige Leerlaufspan-
nung nicht Gberschritten werden kann.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass der Netzstecker einer
Schweif3stromquelle, die mit anderen zusammengeschaltet ist, erst ge-
zogen wird, nachdem

1.

alle zusammen geschalteten Schwei3stromquellen durch die
Hauptschalter vom Netz abgeschaltet sind

und

die einzelne Schweiflstromquelle vom gemeinsamen Schweif3-
stromkreis getrennt ist.

Umgang mit SchweiBstromquellen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

1.

Arbeiten auf der Netzspannungsseite von Schweif3einrichtungen
nur von einer Elekirofachkraft oder unter deren Leitung und
Aufsicht ausgefihrt werden,

bewegliche Netzanschluss- und Schweiflleitungen gegen Besché-
digungen geschitzt werden

und

Schweif3stromquellen nicht in Arbeitsbereichen aufgestellt werden,
in denen unter erhdhter elektrischer Geféhrdung geschweif3t wird.

Verhalten bei Lichtbogenarbeiten

Die Versicherten haben

1.

Stabelektrodenhalter und Lichtbogenbrenner so zu halten, dass
kein Strom durch den menschlichen Kérper flieBen kann,

Lichtbogen-Ziindversuche an nicht dafir vorgesehenen Stellen zu
unterlassen,
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Stabelektrodenhalter und Lichtbogenbrenner so abzulegen, dass
kein elektrischer Kontakt mit dem Werkstiick oder fremden leitf&hi-
gen Teilen, insbesondere dem Stromquellengehduse, entstehen
kann,

bei léngeren Arbeitsunterbrechungen die Schweif3stromquelle auf
der Netzseite abzuschalten,

Drahtelektroden spannungsfrei zu wechseln,

Schutzeinrichtungen nach Abschnitt 3.2 gegen optische Strahlung
zu verwenden,

Stabelektrodenhalter, Lichtbogenbrenner und Schweifleitungen
zu benutzen, die im einwandfreien Zustand sind,

vor Arbeiten an Lichtbogenbrennern die Schwei3stromquelle und
den Drahtvorschub so abzuschalten, dass sie wdahrend der
Arbeiten nicht versehentlich eingeschaltet werden kdnnen

und

darauf zu achten, dass sie bei Lichtbogenarbeiten mit mehreren
Stromquellen an einem Werkstick oder an mehreren leitfahig mit-
einander verbundenen Werksticken nicht gleichzeitig zwei Stab-
elektrodenhalter oder Lichtbogenbrenner berihren.

SchweiBstromquellen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schweif’stromquellen so
beschaffen sind, dass

1.

2.

Versicherte geschitzt sind

a) gegen direktes Berthren aktiver Teile durch eine fir die vorge-
sehenen Einsatzbedingungen ausreichende Schutzart

und

b) bei indirektem Berihren durch eine geeignete Schutzklasse
und Isolierung des SchweiBstromkreises gegen den Versor-
gungsstromkreis und gegen den Schutzleiter;

die einstellbare Leerlaufspannung unter Bericksichtigung von
Einsatzbedingungen und Spannungsart folgende Héchstwerte
nicht Uberschreitet:
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Leerlaufspannung
Ei catzbed s t Héchstwerte in Volt
nedizbedingungen pannangsar Scheitelwert Effektivwert
a) Erhohte elektrische Gleich 113 -
Gefdhrdung Wechsel 68 48
b) Ohne erhohte elektri- Gleich 113 —
sche Gefdhrdung Wechsel 13 80
c) Begrenzter Betrieb Gleich 13 -
ohne erhshte elektri- Wechsel 78 55
sche Gefdhrdung
d) Lichtbogenbrenner Gleich 141 -
maschinell gefihrt Wechsel 141 100
. Gleich 500 -
e) Plasmaschneiden Wechsel - ~
f) Unter Wasser mit Gleich 65 -
Personen im Wasser Wechsel unzuldssig unzuldssig

3. auch im Falle eines Fehlers die Leerlaufspannung nach Nummer 2
Buchstaben a) und f) nicht Gberschritten wird und der Wechsel-
spannungsanteil der Gleichspannung 48 V Effektivwert nicht tber-
schreitet,

4. die Leerlaufspannung nach Nummer 2 Buchstabe d) beim Aus-
bleiben der Zindung oder nach Beenden des Schweiflvorganges
selbsttatig abgeschaltet wird

und

5. sie fur Plasmaschneiden mit Leerlauf Gber 113 V Scheitelwert nach
Nummer 2 Buchstabe e) mit dem zugehdrigen Brenner sicherheits-
technisch eine Einheit bilden und mit Sicherheitseinrichtungen aus-
gerustet sind, die eine Leerlaufspannung am Ausgang verhindern,
wenn der Brenner zerlegt ist oder von der Schweif3stromquelle
getrennt ist.

3.22.2  Ortsveraénderliche Fernsteuerungen von Schweif’stromquellen dirfen
nur benutzt werden, wenn sie

1. mit der SchutzmafBnahme Schutzkleinspannung ausgefihrt,
2. mit der SchutzmaBBnahme Schutztrennung ausgefihrt

oder
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fir den Betrieb mit Schweif3spannung bis 113 V Scheitelwert aus-
gelegt sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Schweif’stromquellen
deutlich erkennbar und dauerhaft angegeben sind:

1.

fir SchweiBBstromquellen nach Abschnitt 3.22.1, die fur Licht-
bogenarbeiten unter erhdhter elektrischer Gefdhrdung zuléssig

sind, das Zeichen

fir SchweiBstromquellen mit Leerlaufspannungsminderungsein-
richtung die ungeminderte Leerlaufspannung.

Schutz gegen erhdhte elekirische Gefdhrdung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Lichtbogenarbeiten
unter erhdhter elektrischer Gefahrdung

1.

nur geeignete und nach Abschnitt 3.22 gekennzeichnete
Schweif3stromquellen verwendet werden

und

besondere Schutzmafnahmen gegen elekirische Durchstrdmung
durchgefihrt sind.

Die Versicherten dirfen Lichtbogenarbeiten unter erhéhter elektrischer
Gefahrdung nur ausfihren, wenn sie

1.

hierfir nach Abschnitt 3.22 gekennzeichnete Schweif3strom-
quellen verwenden

und

sich gegen elektrische Durchstromung zusétzlich durch Maf3nah-

men nach Abschnitt 3.23.1 Nr. 2 schijtzen.

Bei Lichtbogenarbeiten unter erhdhter elektrischer Geféhr-
dung besteht ein gréBeres Risiko hinsichtlich elektrischer
Durchstrémung als bei Lichtbogenarbeiten unter Normal-
bedingungen.

Erhohte elektrische Geféhrdung besteht z.B.

1. wenn der SchweiBBer zwangsweise (z.B. kniend, sitzend,
liegend oder angelehnt) mit seinem Kérper elektrisch
leitféihige Teile berihrt,

2. an Arbeitsplétzen, an denen bereits eine Abmessung
des freien Bewegungsraumes zwischen gegeniberlie-
genden elektrisch leitféhigen Teilen weniger als 2 m

4]
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betrégt, so dass der Schweifler diese Teile zufdllig
berihren kann,

3. an nassen, feuchten oder heiflen Arbeitsplétzen, an
denen der elektrische Widerstand der menschlichen
Haut oder der Arbeitskleidung und der Schutzaus-
ristung durch Nésse, Feuchtigkeit oder Schweif3 erheb-
lich herabgesetzt werden kann.

Elektrisch leitféhige Teile sind z.B. metallische, feuchte oder
nasse Wande, Béden, Roste und Stoffe, wie Stein, Beton,
Holz, Erdreich.

Der elektrische Widerstand der menschlichen Haut kann
auch durch Tragen von Schmuck erheblich herabgesetzt
werden. Das ist in besonders starkem MafBe der Fall, wenn
Schmuck durch die Haut gefihrt ist, z.B. bei Ringen in Ohr,
Nase, Augenbrauen.

Hinsichtlich der Eignung und Kennzeichnung von Schweif3-
stromquellen fir Lichtbogenarbeiten unter erhéhter elek-
trischer Geféhrdung Abschnitt 3.22.

Der besondere Schutz gegen elektrische Durchstrémung
des menschlichen Kérpers wird durch isolierende Zwi-
schenlagen, z.B. Gummimatten, Lattenroste, erreicht.

Fir den Einsatz an feuchten oder heiflen Arbeitspldtzen
sind Zwischenlagen geeignet, die durch Feuchtigkeit oder
Schweif3 nicht leitféhig werden.

In Sonderfdllen, z.B. bei Absturzgefahr oder besonderen
rdumlichen Verhéltnissen am Arbeitsplatz, kann auch unbe-
schadigte Arbeitskleidung méglichst schwerer Qualitét,
solange sie trocken ist, ausreichend isolieren und damit als
besondere SchutzmaBBnahme geeignet sein. Feuchte Klei-
dung ist durch trockene zu ersetzen. Lederkleidung bietet
lénger Schutz gegen Durchfeuchtung als Textilien.

File werden gegen eine leitfdhige Standfléche durch
unbeschdadigtes trockenes Schuhwerk z.B. mit Gummisohle
ausreichend isoliert.

Hénde werden durch unbeschéddigte trockene Schweifler-
schutzhandschuhe ausreichend isoliert.
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GieBschmelzverfahren

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

1.

SchweiBpulver fir das Gief3schmelzschweiflen trocken und
geschitzt vor unbeabsichtigtem Zinden gelagert, transportiert
und bereitgestellt wird,

mit dem Beschicken des Tiegels erst begonnen wird, nachdem
Tiegel, GieBform, Abdichtung und andere Teile trocken sind,

Versicherte sich wahrend des Reaktionsvorganges nicht ndher als
fir den Arbeitsvorgang erforderlich an der Schwei3stelle aufhal-
ten,

nach Beendigung des Schweif3vorganges Teile der SchweiBvor-
richtung erst entfernt werden, wenn Metall und Schlacke erstarrt
sind
und

Metall, Schlacke sowie die Schweilleinrichtung erst dann der
Feuchtigkeit ausgesetzt werden, nachdem mit einer geféhrlichen
Wasserdampfbildung nicht mehr zu rechnen ist.

Das unbeabsichtigte Zinden wird vermieden, wenn
Zindmittel vom Schweiipulver getrennt gelagert, transpor-
tiert und bereitgestellt werden sowie andere Zindquellen
in unmittelbarer Né&he nicht vorhanden sind.

Unbeabsichtigt entziindetes Schweifipulver kann gefahrlos
mit trockenem Sand abgedeckt werden. Die eingeleitete
Reaktion kann nicht unterbrochen werden. L&schversuche
mit Wasser sind geféhrlich.

Die Anforderung, dass sich Versicherte wahrend des Reak-
tionsvorganges nicht néher als erforderlich an der SchweiB3-
stelle aufhalten, wird z.B. erreicht, wenn

- zum Ziinden des Schweipulvers sich nur der Schweifler
an der SchweiB3stelle aufhdlt,

- das SchweiBBpulver nur mit geeigneten Zindmitteln, wie
Zindpille, Zindstébchen, Zindpulver, Zindpistole, ge-
zindet wird

und

- zum Abstechen des flissigen Schweigutes ein min-
destens 1 m langer Stab benutzt wird.
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Zum Trocknen werden in der Regel Wérmbrenner einge-
setzt. Zum Trockenhalten der Tiegel kénnen Baustellen-
schirme erforderlich sein.

Die Abkdhlzeit bis zur Erstarrung richtet sich nach der
AuBentemperatur und der Menge des Schweifigutes. Diese
Zeit betragt bei Schienen in der Regel 3 bis 4 min nach
Abstich des Tiegels.

In der Regel ist mit einer gefahrlichen Wasserdampfbildung
nicht mehr zu rechnen, wenn Metall, Schlacke und Schweif3-
vorrichtung unter 100 °C abgekihlt sind.

Das Entleeren von heiflen Schlackenpfannen auf feuchte
Béden, in Wasserpfitzen oder Ahnliches ist geféhrlich.

Mit geeigneten Einrichtungen (Blech, Aufnahme) kann, fir
den Fall einer undichten Form, der Kontakt der Gief-
schmelze mit Feuchtigkeit vermieden werden.

UnterwasserschweiBBen und -schneiden

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass

1.

Unterwasserschweif3- und -schneidarbeiten nur von Versicherten
ausgefihrt werden, die als Taucher im Sinne der entsprechenden
Vorschriften gelten und die mit den eingesetzten Einrichtungen
und Verfahren zum Unterwasserschweif3en und -schneiden ver-
traut sind,

Versicherte unter Wasser gegen gefdhrliche elektrische
Durchstrémung geschitzt sind,

Unterwasserschweif3- und -schneidarbeiten an Wandungen von
Behdltern, anderen Hohlkérpern und geschlossenen Rdumen nur
ausgefihrt werden, wenn Vorkehrungen gegen die Ansammlung
zindféhiger Gemische im Inneren der Hohlkérper getroffen sind,

wdhrend des Tauchganges die fir Unterwasserschweif3- und -
schneidarbeiten angeschlossenen Druckgasflaschen Uberwacht
werden

und

bei der Verwendung von flissigem Brennstoff zum Unterwasser-
schneiden Auffangbehdlter zur Verfigung stehen.

Das Vertrautsein mit den eingesetzten Einrichtungen und
Verfahren zum UnterwasserschweiBen und -schneiden
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schlieBt eine praktische Unterweisung und Ubung unterver-
gleichbaren Arbeitsbedingungen ein und ist fir
LichtbogenschweiBBen in nasser Umgebung z.B. durch eine
giltige und erfolgreiche Prifung nach dem Merkblatt DVS
1186 ,DVS-Lehrgang; UnterwasserschweiBen” nachgewie-
sen.

Die Anforderung nach Schutz gegen elektrische
Durchstrémung wird z.B. erreicht, wenn

1. beim Tauchen
- mit Helmtauchgerdat

» alle Metallfléchen und -teile im Inneren des
Taucherhelmes, z.B. durch eine aufvulkanisierte
Gummischicht oder eine andere geeignete
Beschichtung, isoliert sind

und
» wasserdichte Handschuhe getragen werden

und

- mit Leichttauchgerét

= wasserdichte Handschuhe, eine Kopfhaube und
méglichst ein Trockentauchanzug getragen wer-
den,

2. hinsichtlich der passiven und aktiven Sicherheit die
Anforderungen des Abschnittes 2.6 ,Unterwasser-
SchweiBBen und -Schneiden” der , Anwendungsbestim-
mungen fir den sicheren Gebrauch von Elektrizitat
unter Wasser” herausgegeben von der Association of
Offshore Diving Contractors (Vereinigung der Vertrags-
partner fir Meerestauchen)

eingehalten werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Lichtbogenarbeiten
unter Wasser die Spannung nur auf Weisung des Versicherten einge-
schaltet wird, der diese Arbeiten unter Wasser ausfiihrt.

Der Unternehmer hat zusétzlich zu Abschnitt 3.25.2 dafir zu sorgen,
dass

1. vor dem Hinablassen von Stabelekirodenhalter oder Lichtbogen-
brenner,

2. zum Elektrodenwechsel,
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3.

4.

bei jeder Arbeitsunterbrechung
und

im Gefahrfall

die Spannung abgeschaltet wird.

SchweiBtechnische Arbeiten in Druckluft

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass schweifltechnische
Arbeiten in Druckluft erst durchgefihrt werden, wenn zusétzlich zu den
Anforderungen der Abschnitte 3.16, 3.19 bis 3.23 folgende Bedingun-

gen erfillt sind:

1.

In der Arbeitskammer diirfen nur so viele Personen anwesend sein,
wie gleichzeitig ausgeschleust werden kénnen; sie missen sich im
Gefahrfall unverziglich in die Schleuse zurickziehen kénnen;

in Abstimmung mit der Berufsgenossenschaft missen die erforder-
lichen LiftungsmafBnahmen getroffen sein;

die SicherheitsmaBnahmen fir brandgeféhrdete Bereiche nach
Abschnitt 3.8 mussen getroffen sein;

die Sicherheitsmaflnahmen zum Schutz gegen erhéhte elektrische
Gefahrdung bei Lichtbogenarbeiten nach Abschnitt 3.23 missen
getroffen sein;

im Arbeitsbereich dirfen sich nur die fir die Durchfihrung der
schweiftechnischen Arbeiten erforderlichen Versicherten aufhal-
ten; sie missen schwer entflammbare Schutzanzige tragen;

Druckgasflaschen dirfen nur fir die Dauer der schweiBtechni-
schen Arbeiten und nur in besonderen Transportbehdltern in die
Arbeitskammer gebracht werden;

Acetylenflaschen dirfen nicht in die Arbeitskammer gebracht
werden;

wdhrend der schweiBBtechnischen Arbeiten muss sich ein
Sicherheitsposten sténdig bei den Druckgasflaschen aufhalten, in
dauernder Sprechverbindung mit den Schweif’ern stehen und bei
Arbeitspausen und Zwischenfdllen sofort die Gaszufuhr abstellen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass schweifltechnische
Arbeiten nach Abschnitt 3.26.1 mdglichst mittels Lichtbogenverfahren
oder unter Verwendung von Wasserstoff als Brenngas ausgefihrt
werden.
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Prifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeit-
geber Art, Umfang und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeits-
mittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen sicherheitstechnische
Méngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von
ihm beauftragten Personen zu erfiillen haben (beféhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Auf
gaben der befdhigten Personen fir die nachstehend aufgefiihrten Pri-
fungen durch die dort genannten Personen wahrgenommen werden.
Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

RegelmdBige Prifungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Flaschenbatterieanlagen
sowie Verbrauchseinrichtungen vor der ersten Inbetriebnahme sowie
nach wesentlichen Instandsetzungs- und Anderungsarbeiten auf

- ordnungsgemafe Aufstellung,
- ordnungsgemdBe Beschaffenheit
und
- Dichtheit unter Betriebsverhdaltnissen
durch einen Sachkundigen geprift werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Einzelflaschen- und
Flaschenbatterieanlagen sowie Verbrauchseinrichtungen regelmafig
auf

- Dichtheit
und
- ordnungsgemdfen Zustand
durch einen Sachkundigen geprift werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Verbrauchseinrichtungen
nach Flammenrickschldgen auf ordnungsgeméfBen Zustand durch
einen Sachkundigen geprift werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass durch einen Sachkundigen
mindestens einmal jghrlich

1. trockene Gebrauchsstellenvorlagen und Einzelflaschensicherun-
gen auf Sicherheit gegen Gasricktritt, Dichtheit und Durchfluss
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und

2. nasse Gebrauchsstellenvorlagen gereinigt und auf Sicherheit
gegen Gasrickiritt geprift werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass nasse Gebrauchsstellen-
vorlagen mindestens einmal je Schicht vor Beginn schweif3technischer
Arbeiten und nach jedem Flammenrickschlag in drucklosem Zustand
auf ausreichenden Flussigkeitsinhalt geprift und erforderlichenfalls
nachgefillt werden.

Die Versicherten haben vor Arbeitsbeginn

- Gasschléuche, deren Befestigungen und Verbindungselemente
auf einwandfreien Zustand

und
- Verbrauchseinrichtungen auf Funktion
zu prifen.

Hinsichtlich der Prifungen von elektrischen Einrichtungen der Schweif3-
technik und der Prifpersonen siehe § 5 der Unfallverhitungsvorschrift

,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel” (BGV A2).

Bei der Bemessung der Priffristen fir nicht ortsfeste
Einrichtungen der Lichtbogentechnik ist zu bericksichtigen,
dass

- SchweiBleitungen, Schlauchpakete, Steckvorrichtun-
gen, Stabelektrodenhalter und Lichtbogenbrenner stark
beansprucht werden,

- Netzanschlussleitungen und Steckvorrichtungen durch
vagabundierende Schweifistréme beschadigt sein
kénnen,

- die Isolation der Schweifistromquellen durch Staubab-
lagerungen in ihnen vermindert wird.

Es werden folgende Priffristen empfohlen:
1. vierteljghrlich
- Sichtprifung auf ordnungsgeméfien Zustand,
- Funktionsprifung sicherheitstechnischer Einrichtungen,

- Prifung der SchutzmaBBnahmen gegen gefdhrliche Kérperstrs-
me auf Wirksamkeit

und
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2. jahrlich

Sichtprifung der geéffneten Steckverbindungen,

Isolationsprifung von Eingangs- und Ausgangsstromkreis
gegen Kérper und beide Stromkreise gegeneinander nach
innerer Reinigung der Schweif3stromquellen.

Die Sichtprifung auf ordnungsgemdfBen Zustand umfasst
z.B.

- Netzanschlussleitungen und Steckvorrichtungen,

- SchweiBleitungen, Schlauchpakete, Steckvorrichtun-
gen, Stabelektrodenhalter, Lichtbogenbrenner,

- Schutz- und Sicherheitseinrichtungen wie Hauptschal-
ter, Notbefehlseinrichtungen, Melde- und Kontrollleuch-
ten, Wabhlschalter, Befehlsgerdte.

Die Funktionsprifung sicherheitstechnischer Einrichtungen
umfasst z.B.

- Hauptschalter, Befehlsgerdte, Wahlschalter, Melde-
und Kontrollleuchten.

Die Prifung der Wirksamkeit der SchutzmafBnahme gegen
gefahrliche Kérperstrdme umfasst z.B. die Messung des
Schutzleiterwiderstandes, siehe DIN EN 60974-1 (VDE
0544-1) ,Lichtbogenschweifleinrichtungen; Teil 1: Schweif3-
stromquellen”.

Die Forderung nach Prifung der Isolation wird z.B. durch
Anwendung einer Prifgleichspannung von 1000 V erfillt.
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Anhang 1

Beispiel fir eine Schweilerlaubnis

Original =  Ausfihrender nach Nummer 2

1. Kopie = Auftraggeber
2. Kopie = Auftragnehmer

SchweiBerlaubnis
nach § 30 der BG-Vorschrift ,Schweifen, Schneiden und verwandte Verfahren” (BGV D1, bisherige VBG 15)
1 | Arbeitsort/-stelle
1a | Bereich mit Brand- und Die rédumliche Ausdehnung um die Arbeitsstelle
Explosionsgefahr Umkreis (Radius) von ....... m, Héhe von ....... m, Tiefe von ....... m
2 | Arbeitsauftrag Name:
(z. B. Trager abtrennen)
Arbeitsverfahren
3 | SicherbeitsmaBBnahmen | [ Entfernen beweglicher brennbarer Stoffe und Gegensténde - ggf. auch Name:
bei Brandgefahr Staubablagerungen
(1 Entfernen von Wand und Deckenverkleidungen, soweit sie brennbare
Stoffe abdecken oder verdecken oder selbst brennbar sind
[ Abdecken ortsfester brennbarer Stoffe oder Gegensténde (z. B. Holz- -
3a | Beseitigen der balken, -wdnde, fuBbsden, -gegenstinde, Kunststoffteile) mit geeigneten Ausgefihrt:
Brandgefahr Mitteln und gegebenenfalls deren Anfeuchten
(1 Abdichten von Offnungen ( Fugen, Ritzen, Mauerdurchbriiche,
Rohréffnungen, Rinnen, Kamine, Schéchte) zu benachbarten Bereichen
durch Lehm, Gips, Mértel, feuchte Erde usw.
a (Unterschrift)
3b | Bereitstellen von [ Feuerldscher mit [ Wasser [ Pulver 1 CO? Name:
Feuerldschmitteln [ Léschdecken
[ Lschsand -
(J angeschlossener Wasserschlauch Ausgefihrt:
[ wassergefiillte Eimer
(1 Benachrichtigen der Feuerwehr (Unterschrift)
3c | Brandposten [ Wéhrend der schweiBtechnischen Arbeiten
Name:
3d | Brandwache (d Nach Abschluss der schweiftechnischen Arbeiten
Daver: Std. Name:
4 | SicherheitsmaBnahmen | [ Entfernen s@mtlicher explosionsféhiger Stoffe und Gegenstdnde - auch Name:
bei Explosionsgefahr Staubablagerungen und Behdlter mit geféhrlichem Inhalt oder dessen
Resten
(1 Beseitigen von Explosionsgefahr in Rohrleitungen
[ Abdichten von ortsfesten Behdltern, Apparaten oder Rohrleitungen, die [
4a | Beseitigen der brennbare Flissigkeiten, Gase oder Stéube enthalten oder enthalten Ausgefihrt:
Explosionsgefahr haben und gegebenenfalls in Verbindung mit lufttechnischen MafBnahmen
[ Durchfihren lufttechnischer MaBBnahmen nach EX-RL in Verbindung mit
messtechnischer Uberwachung
[ Aufstellen von Gaswarngeréten
a (Unterschrift)
4b | Uberwachung @ Uberwachung der SicherheitsmaBnahmen auf Wirksamkeit
Name:
4c | Aufhebung der Nach Abschluss der schweitechnischen Arbeiten
SicherheitsmafBnahmen Nach: Std. Name:
5 | Alarmierung Standort des néchstgelegenen
Bandmelders
Telefons
Feuerwehr Ruf-Nr.
6 | Auftraggebender Unter-  Die MaBnahmen nach Nummern 3 und 4 tragen den durch die értlichen Verhéltnisse ent-
nehmer (Auftraggeber) stehenden Gefahren Rechnung.
Datum Unterschrift
7 | Ausfihrender Unterneh- Die Arbeiten noch Nummer 2 diirfen erst begonnen werden, wenn die Kenntnisnahme
mer (Auftragnehmer) SicherheitsmaBnahmen nach Nummern 3 und/oder 4 durchgefihrt sind. des Ausfihrenden
nach Nummer 2
Datum Unterschrift Unterschrift
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Beispiel fir eine Betriebsanweisung

BETRIEBSANWEISUNG

1 ANWENDUNGSBEREICH

- SchweiBtechnische Arbeiten in Bereichen mit Brandgefahr nach Abschnitt 3.8.4

2 GEFAHREN

- Wegfliegende oder abtropfende heile Metall- oder Schlacketeilchen
- Waérmeleitung - Sekundarflammen bei Autogenarbeiten an Rohrleitungen

3 VERHALTENSREGELN

- Festlegen des brandgefdhrdeten Bereiches

- Absprache der Sicherheitsmafinahmen mit dem Auftraggeber

- Informieren Gber Brandmeldeeinrichtungen

- Beginn der schweiBtechnischen Arbeiten nach Durchfihrung der Sicherheitsmaf3nahmen

4 SICHERHEITSMASSNAHMEN

- Entfernen samtlicher beweglicher Stoffe und Gegensténde, die sich durch schweif3techni-
sche Arbeiten in Brand setzen lassen

- Entfernen fester brennbarer Einrichtungen, z.B. Umkleidungen und Isolierungen, soweit
baulich und betriebstechnisch durchfihrbar

- Abdecken verbleibender brennbarer Gegenstande, z.B. Holzbalken oder Kunststoffteile,
mit geeigneten Materialien

- Abdichten von Offnungen, Fugen, Ritzen, Rohréffnungen mit nichtbrennbaren Stoffen, z.B.
Gips, Mértel

- Kontrolle auf Brandentstehung durch einen Brandposten mit geeigneten
Feuerldscheinrichtungen, z.B. Feuerldschern, angeschlossenem Wasserschlauch

- Vorhalten einer Brandwache fir angemessenen Zeitrahmen nach Beendigung der
schweiBtechnischen Arbeiten

5 VERHALTEN BEI BRANDENTSTEHUNG

- Einstellen der schweiBtechnischen Arbeit

- Unverziglicher Léschangriff durch den Brandposten, Alarmierung der Feuerwehr und
innerbetriebliche Weitergabe des Alarms

- Warnung in der Néhe tatiger Personen

6 VERHALTEN BEI UNFALLEN, ERSTE HILFE

- In Brand geratene Kleidung mit Handschuhen, Léschdecke ersticken
- Gegebenenfalls Alarmierung der Rettungsdienste (Tel. ........ccccooevrieirieininnnn. )

7 MITZUFUHRENDE ARBEITSMITTEL

- Geeignete Feuerléscheinrichtungen, z.B. Feuerléscher, Wasserschlauch, Léschdecken
(DIN 14155, DIN EN 1869)

- Gegebenenfalls mobile Brandmeldeeinrichtungen, Funktelefon

- Materialien zum Abdecken, z.B. feuerfeste Abdeckmatten

- Materialien zum Abdichten, z.B. Gips, Mértel

Datum: Unterschrift:

S



BGR 500 / Teil 2
Kapitel 2.26

Anhang 2
Anhaltswerte zur Bestimmung durch Funkenflug geféhrdeter Bereiche

Die maBlichen Angaben ber die Reichweiten in Tabelle 1 sind Anhaltswerte zur
Bestimmung des durch Funkenflug gefahrdeten Bereiches und beriicksichtigen
die Gesamtreichweite und das Zindvermégen heifler Metall- oder
Schlacketeilchen bei fachgerechter Ausfihrung der Arbeiten und unginstigen
Arbeitsbedingungen. Ubliche Verfahrensstérungen, z.B. Brennerabknall, sind ein-
geschlossen.

Die Reichweiten fir den horizontalen Bereich umfassen auch mégliche
Ablenkungen der Partikel aus ihrer Flugbahn durch Hindernisse in der
Umgebung, z.B. Geriste, Gelander. Die Reichweiten fir thermisches Trennen
schlieBen auch die fir Schleifarbeiten ein.

Raumbegrenzungen und wirksame Abschirmungen kdnnen diese Bereiche
beschranken.

Ausdehnung und Form des durch Funkenflug geféhrdeten Bereiches ergeben sich
aus den Bewegungsbahnen heifler Partikel (siehe Bild 1) mit den MaBBen aus
Tabelle 1 und Bild 2.

Bei Arbeitshdhen Gber 3 m ist als Richtwert anzunehmen, dass sich mit jedem
Meter zusdtzlicher Arbeitshohe der Bereich in der Horizontalen um etwa 0,5 m
vergroBert.

Bei Brennschneid- und Létarbeiten ist auf Grund des gerichteten Auswurfes von
Partikeln mit einer Halbierung der Reichweite entgegengesetzt der
Hauptauswurfrichtung zu rechnen.

AuBBer durch heie Metall- oder Schlacketeilchen kann dariber hinaus durch
eine indirekte Einwirkung eine Brandentstehung verursacht werden, z.B. durch:

- Waérmeleitung tUber die unmittelbar zu bearbeitenden oder nahe gelegenen
Bauteile in und durch Wénde, Boden oder Decken in Nachbarbereiche hin-
ein.

- Sekunddrflammen bei Arbeiten mit Brenngas-, Sauerstoffgemischen an
Rohrleitungen an entlegenen Offnungen dieser Leitungen.

Arbeitsverfahren Durch Funkenflug geféhrdete Bereiche
Horizontale Vertikale Reichweite
Reichweite!) noch oben nach unten

Léten mit Flamme bis zu 2 m bis zu 2 m bis zu 10 m

Schweifen (manuelles Gas- und
LichtbogenschweifBen)

Thermisches Trennen bis zu 10 m bis zu 4 m bis zu 20 m

bis zu 75 m bis zu 4 m bis zu 20 m

1) - Reichweite bei Ublicher Arbeitshéhe von ca. 2 bis 3 m

Tabelle 1: Anhaltswerte zur Bestimmung durch Funkenflug geféhrdeter Bereiche
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Bild 1: Ausbreitungsverhalten heif3er Partikel bei schweifitechnischen Arbeiten
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Bild 2: Ausdehnung des durch Funkenflug geféhrdeten Bereiches beim thermi-
schen Trennen in einer Arbeitshdhe von 3 m
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Anhang 3
Beispiel fir eine Betriebsanweisung nach Abschnitt 3.1
Anhang Drei GmbH NR: 15
15000 UVV-Hausen BETRIEBSANWEISUNG
ANWENDUNGSBEREICH
ARBEITSBEREICH: Schiffsneubau ARBEITSPLATZ: Enger Raum, Tank
TATIGKEIT: Flammwdérmen, -richten

GEFAHREN FUR DEN MENSCHEN

T 1. Nitrose Gase
@ (Vergiftung: Ubelkeit, Atemnot, Lungenédem, Tod)
- 2. Anreicherung an Sauerstoff / Brenngasen
(Inbrandgeraten der Kleidung / Vergiftung)

SCHUTZMASSNAHMEN UND VERHALTENSREGELN

- Be- und Entliftung, gegebenenfalls Atemschutz tragen

- Abstellen von Brennern wéhrend Arbeitsunterbrechungen

- Tragen schwer entflammbarer Schutzanzige

- Prifen von Brennern samt Schléuchen/Schlauchverbindungen vor
Aufnahme der Tétigkeit auf Undichtigkeiten/Beschédigungen

- Entfernen von Schléuchen einschlieBlich Brennern bei ldngeren
Arbeitsunterbrechungen

VERHALTEN BEI STORUNGEN Notruf: .......... 1
- Bei Ausfall der Liftung: Arbeiten sofort unterbrechen, engen Raum

verlassen
- Bei Leckagen: Arbeiten einstellen und Schaden beheben
- Bei Flammenrickschlagen: Arbeiten einstellen und Ursachen beheben

VERHALTEN BEI UNFALLEN; ERSTE HILFE Notruf: .......... 1)

MY Bei ersten Anzeichen gesundheitlicher Beeintréichtigung (Schwindel,
ﬂ Ubelkeit, Atemnot): Arbeiten einstellen, engen Raum verlassen
Unverziiglich Arzt aufsuchen

Beginnende Kleidungsbrénde mit Handschuhen ersticken
INSTANDHALTUNG
Schadhafte Geréte von Sachkundigen Gberprifen / reparieren lassen
FOLGEN DER NICHTBEACHTUNG

Gesundheitliche Schaden: schwere Vergiftungen, schwere Verbrennungen
Arbeitsrechtliche Folgen

Unterschrift:

Datum: 20. April 1998 Freigabe: Betriebsrat:

Informationen an den Unternehmer:

1) Vor Arbeitsbeginn vom Unternehmer zu ermitteln und in der Betriebsanweisung zu vermerken.
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