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Arbeitsblatt 1 zur Gefährdungsbeurteilung
Erfassen der Arbeitsorganisation

Betrieb/Betriebsteil: Gasversorgung X-Stadt Datum: ___________
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Arbeits-
bereich

Erdgas-
Übernahme-
station

Gas-Druck-
regelanlage

ND-Schei-
bengas-
behälter

Leitwarte Rohrnetz-
werkstatt

Außen-
anlage

Außen-
anlage

Außen-
anlage

Bildschim-
platz

Werkbank

Externer
Eingangs-
filter

Absperr-
schieber

Schnell-
schlussein-
richtung

Drucker-/
Kopierraum

Schweiß-
platz

Absperr-
schieber

Filter Behälterauf-
gang/Per-
sonenaufzug

Bohr-
maschine

Heizung Gas-Druck-
regelung u.
-Messung

Behälterum-
gänge/obere
Plattform

Drehbank

Odorier-
anlage

Umgangs-
leitung

Behälter-
innenraum/
Bühne

Metallsäge

Messwert-
übertragung

Messwert-
übertragung

Scheibe Montage-
platz

Tätigkeit/
Arbeits-
platz
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Gesetzliche Unfallversicherung
Körperschaft des
öffentlichen Rechts

Hauptverwaltung
Auf’m Hennekamp 74
40225 Düsseldorf
Telefon: (0211) 9335-0
Telefax: (0211) 9335-219
www.bgfw.de, eMail: info@bgfw.de

Bezirksverwaltung Potsdam
Eleonore-Prochaska-Straße 11
14480 Potsdam
Telefon: (0331) 64997-0
Telefax: (0331) 64997-11

Geschäftsstelle Ulm
Rosengasse 15
89073 Ulm
Telefon (0731) 67444
Telefax (0731) 67476

Gefährdungsbeurteilung

Gefährdungs-Check
für Gasversorgungsanlagen

Anhang 2

der Handlungshilfe zur
Beurteilung von
Gefährdungen und Belastungen

Berufsgenossenschaft
der Gas-, Fernwärme-
und Wasserwirtschaft

BGFW
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